EN INSTRUCTIONS FOR USE Application & Safety Information

Product description

Two-component addition (platinum-cured) RTV silicone rubber, flowable, curing at room temperature. The
material accurately reproduces fine details and retains its elastic properties in the cured state over a wide
temperature range from -65 °C to +200 °C. Designed for precision mold making and reproduction, it offers
excellent flow, high tear strength and very good dimensional stability. Curing occurs without by-products.

Applications

Suitable for molding and reproducing parts made from polyurethane (PU) resins, polyester and epoxy resins,
vulcanized rubber (tires), gypsum/plaster, wax, soap, concrete, cement, stone, PVC and similar materials.
Typical applications include art crafts, sculptures, architectural and decorative elements, furniture components,
garden ornaments, soap and candle molds, and technical molds for small- and medium-scale production.

Features & advantages

+ Low shrinkage

« Low viscosity

« Excellent flow and self-leveling

« High tear and tensile strength

+No aily residue

+No bubble formation under proper processing

+ Easy demolding

« Resistant to aging, acids, alkalis, corrosion and weathering

Storage

Store in a cool, dry and well-ventilated place, in tightly closed original containers.

Do not interchange caps or lids between components to prevent cross-contamination.
Protect from heat, moisture and direct sunlight.

Shelf life may be reduced after opening either container.

First aid measures

(according to SDS)

No special measures are required under normal use.

« Eye contact: Rinse immediately with plenty of water for several minutes.
Seek medical advice.

« Skin contact: Wash with water.

« Inhalation: Move the affected person to fresh air.

* Ingestion: Do not induce vomiting. Seek medical advice.

Personal protection & occupational hygiene

« Ensure adequate ventilation.

+ Avoid contact with eyes and prolonged skin contact.

« Wear appropriate protective gloves (vinyl recommended)
and safety goggles when required.

Do not eat, drink or smoke during handling.

+ Wash hands after work and before breaks.

Note: Curing time and performance may vary depending on temperature, humidity and substrate.
Jf curing behavior is unknown, a small-scale test cure is recommended before use.

Mixing and application
+ Mix Part A and Part B 1:1 by weight.
* Mix thoroughly and evenly until a homogeneous compound forms
to avoid incomplete curing.
+ Avoid excessive air entrapment during mixing.
+ Vacuum degassing is recommended but not mandatory (2-3 minutes at -0.9 to -1.0 bar).
« Pour or brush the silicone onto the model.
« Allow the material to cure fully before demolding.

Note: Curing may be inhibited by contact with materiais containing suifur, amines,
tin compounds or uncured resins.

Note: Do not mix components or initiate crossiinking beiow 10 °C.
Recommended curing temperature: approx. 20 °C.

Curing conditions

« Cures at room temperature.

« Elevated temperature may accelerate curing.

« Low humidity has no negative effect on curing.

« Fullmechanical properties are achieved after complete curing.

Note: Release agents may be required when casting against siicone or difficuit substrates.
Their use may facilitate demoiding and extend moid service fife.

Bl Note: Optional thixotropic (thickening) agent avaiiabie for brush-on appfication



FR MODE D'EMPLOI Informations d'utilisation et de sécurité

Description du produit

Caoutchouc silicone RTV bi-composant a polymérisation par addition (catalysée au platine), fluide, réticulanta
température ambiante. Le matériau reproduit fidélement les détails fins et conserve ses propriétés élastiques a
I'état réticulé sur une large plage de températures de -65 °C a +200 °C. Congu pour la fabrication de moules
de précision et la reproduction, il offre une excellente fluidité, une haute résistance a la déchirure ainsi qu'une
trés bonne stabilité dimensionnelle. La réticulation s’effectue sans formation de sous-produits.

Applications

Adapté au moulage et a la reproduction de pieces en résines polyuréthane (PU), polyester et époxy,
caoutchouc vulcanisé (pneus), platre/gypse, cire, savon, béton, ciment, pierre, PVC et matériaux similaires.
Applications typiques : arts et artisanat, sculptures, éléments architecturaux et décoratifs, composants de
mobilier, ornements de jardin, moules pour savon et bougies, ainsi que moules techniques pour production a
petite et moyenne échelle.

Caractéristiques et avantages

+ Faible retrait

« Faible viscosité

+ Excellente fluidité et auto-nivelant

+ Haute résistance a la déchirure et a la traction

+ Aucun résidu huileux

+ Pas de formation de bulles en cas de mise en ceuvre correcte

+ Démoulage facile

« Résistant au vieillissement, aux acides, aux alcalis, a la corrosion et aux intempéries

Stockage

Conserver dans un endroit frais, sec et bien ventilé, dans les emballages d'origine hermétiquement fermés.
Ne pas intervertir les bouchons ou couvercles entre les composants afin d'éviter toute contamination croisée.
Protéger de la chaleur, de I'humidité et de la lumiére directe du soleil.

La durée de conservation peut étre réduite aprés ouverture de I'un des récipients.

Mesures de premiers secours

(conformément ala FDS)

Aucune mesure particuliere n'est requise dans des conditions normales d'utilisation.

+ Contact avec les yeux: Rincer immédiatement et abondamment a l'eau pendant plusieurs minutes.
Consulter un médecin.

+ Contactaveclapeau: Laveraleau.

+ Inhalation : Transporter la personne a l'air frais.

+ Ingestion : Ne pas faire vomir. Consulter un médecin.

Protection individuelle et hygiéne du travail

+ Assurer une ventilation adéquate.

« Eviter le contact avec les yeux et le contact prolongé avec la peau.

« Porter des gants de protection appropriés (vinyle recommandé)
et des lunettes de sécurité sinécessaire.

+ Ne pas manger, boire ou fumer pendant la manipulation.

+Se laver les mains aprés le travail et avant les pauses.

. Remarque : Le temps de réticulation et fes performances peuvent varier selon la température, humidité
et fe support. En cas de doute sur fe comportement de réticulation, effectuer un essai préaiable a petite échefie.

Mélange et application
+ Mélanger la Partie A et la Partie B dans un rapport 1:1en poids.
+ Mélanger soigneusement et uniformément jusqu'a obtention d'un composé homogéne
afin d'éviter une réticulation incompléte.
+ Eviter l'incorporation excessive d‘air lors du mélange.
+ Un dégazage sous vide est recommandé mais non obligatoire (2-3 minutes a-0,9 a -1,0 bar).
« Couler ou appliquer le silicone au pinceau sur le modele.
« Laisser le matériau réticuler complétement avant le démoulage.

. Remarque : La réticulation peut étre inhibée par contact avec des matériaux contenant du soufre, des amines,
des composés d'étain ou des résines non réticujées.

. Remarque : Ne pas mélanger les composants ni initier la réticulation en dessous de 10 °C.
Température de réticuiation recommandee : env. 20 °C.

Conditions de réticulation

+ Réticule a température ambiante.

* Une température élevée peut accélérer la réticulation.

+ Une faible humidité n'a pas d'effet négatif sur la réticulation.

« Les propriétés mécaniques complétes sont atteintes apres réticulation compléte.

. Remarque : Des agents de démoulage peuvent étre nécessaires lors d'un moulage contre du sificone
ou des substrats difficiles. Leur utilisation peut faciliter ie démoulage et profonger fa durée de vie du mouie.

Remarque : Agent thixotrope (épaississant) optionnel disponible pour application au pinceau.



DE GEBRAUCHSANWEISUNG Anwendungs- und Sicherheitsinformationen

Produktbeschreibung

Zweikomponentiger additionsvernetzender (platin-katalysierter) RTV-Silikonkautschuk, flief3fahig, hartet bei
Raumtemperatur aus. Das Material reproduziert feinste Details exakt und behalt seine elastischen
Eigenschaften im ausgeharteten Zustand Uber einen weiten Temperaturbereich von -65 °C bis +200 °C.
Entwickelt fir den prazisen Formenbau und die Reproduktion, bietet es hervorragende FlieRfahigkeit, hohe
Weiterreil3festigkeit sowie sehr gute MaRhaltigkeit. Die Vernetzung erfolgt ohne Bildung von Nebenprodukten.

Anwendungen

Geeignet zum Abformen und Reproduzieren von Teilen aus Polyurethan- (PU), Polyester- und Epoxidharzen,
wvulkanisiertem Gummi (Reifen), Gips/Plaster, Wachs, Seife, Beton, Zement, Stein, PVC und ahnlichen
Materialien. Typische Anwendungen umfassen Kunst- und Handwerksarbeiten, Skulpturen, architektonische
und dekorative Elemente, Mdbelkomponenten, Gartenornamente, Seifen- und Kerzenformen sowie
technische Formen fiir Klein- und Mittelserien.

Eigenschaften und Vorteile

« Geringe Schrumpfung

« Niedrige Viskositat

+ Hervorragende FlieRfahigkeit und Selbstnivellierung

+ Hohe Weiterrei- und Zugfestigkeit

« Kein dliger Rickstand

« Keine Blasenbildung bei sachgerechter Verarbeitung

+ Leichtes Entformen

« Bestandig gegen Alterung, Sauren, Laugen, Korrosion und Witterungseinflisse

Lagerung

Khl, trocken und gut belliftet in dicht verschlossenen Originalgebinden lagern.

Verschllsse oder Deckel der Komponenten nicht vertauschen, um Kreuzkontamination zu vermeiden.
Vor Hitze, Feuchtigkeit und direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.

Die Haltbarkeit kann sich nach dem Offnen eines Gebindes verringern.

Erste-Hilfe-MaRnahmen

(gemar SDS)

Bei normaler Verwendung sind keine besonderen MafRnahmen erforderlich.

+ Augenkontakt: Sofort mit reichlich Wasser mehrere Minuten lang sptilen.
Arztaufsuchen.

+ Hautkontakt: Mit Wasser abwaschen.

« Einatmen: Betroffene Person an die frische Luft bringen.

« Verschlucken: Kein Erbrechen herbeifiihren. Arzt aufsuchen.

Personliche Schutzausriistung und Arbeitshygiene
« Fr ausreichende Beliiftung sorgen.
« Kontakt mit Augen und Iangeren Hautkontakt vermeiden.
+ Geeignete Schutzhandschuhe (Vinyl empfohlen)
und bei Bedarf Schutzbrille tragen.
« Wahrend der Verarbeitung nicht essen, trinken oder rauchen.
* Nach der Arbeit und vor Pausen Hande waschen.

. Hinweis: Aushértezeit und Eigenschaften kdnnen je nach Temperatur, Luftfeuchtigkeit und Untergrund variieren.
Ist das Aushdrteverhalten unbekannt, wird ein Vorversuch im kleinen Mal3stab empfohlen

Mischen und Anwendung
« Komponente A und Komponente B im Gewichtsverhaltnis :1 mischen.
« Grindlich und gleichmaf3ig mischen, bis eine homogene Masse entsteht,
um eine unvollstandige Vernetzung zu vermeiden.
+ UbermaRigen Lufteintrag wahrend des Mischens vermeiden.
« VakuumentlGftung wird empfohlen, ist jedoch nicht zwingend erforderlich (2-3 Minuten bei -0,9 bis -1,0 bar).
« Silikon auf das Modell giel3en oder mit dem Pinsel auftragen.
+ Material vor dem Entformen vollstandig ausharten lassen.

Hinweis: Die \lernetzung kann durch Kontakt mit Materiafien, die Schwefel, Amine, Zinnverbindungen oder
nicht ausgehdrtete Harze enthalten, gehemmt werden,

Hinweis: Komponenten nicht unter 10 °C mischen oder dlie Viernetzung starten.
Empfohlene Aushdrtungstemperatur: ca. 20 °C.

Aushartungsbedingungen

« Hartet bei Raumtemperatur aus.

« Erhéhte Temperatur kann die Aushartung beschleunigen.

« Niedrige Luftfeuchtigkeit hat keinen negativen Einfluss auf die Aushartung.

- Die vollstandigen mechanischen Eigenschaften werden nach vollstandiger Aushartung erreicht.

. Hinweis: Trennmittel kénnen erforderlich sein, wenn gegen Silikon oder schwierige Substrate gegossen wird.
Ihr Einsatz kann das Entformen erleichtern und diie Standzeit der Form veridngern.

Bl Hinweis: Optionales thixotropes (verdickendes) Additiv fir Pinselauftrag erhdltlich.



ES INSTRUCCIONES DE USO Informacion de aplicacion y seguridad

Descripcion del producto

Caucho de silicona RTV bicomponente de curado por adicién (catalizado con platino), fluido, que curaa
temperatura ambiente. El material reproduce con precision los detalles finos y conserva sus propiedades
elasticas en estado curado en un amplio intervalo de temperatura de -65 °C a +200 °C. Disefiado para la
fabricacion de moldes de precision y reproduccion, ofrece excelente fluidez, alta resistencia al desgarro y muy
buena estabilidad dimensional. El curado se produce sin formacion de subproductos.

Aplicaciones

Adecuado para el moldeo y reproduccién de piezas de resinas de poliuretano (PU), poliéster y epoxi, caucho
wulcanizado (neuméticos), yeso/escayola, cera, jabén, hormigdn, cemento, piedra, PVC y materiales similares.
Aplicaciones tipicas incluyen artes y manualidades, esculturas, elementos arquitecténicos y decorativos,
componentes de mobiliario, adornos de jardin, moldes para jabén y velas, asi como moldes técnicos para
produccién a pequefiay mediana escala.

Caracteristicas y ventajas

« Baja contraccion

« Baja viscosidad

« Excelente fluidez y autonivelacion

« Alta resistencia al desgarro y ala traccion

* Sin residuos aceitosos

+ Sin formacion de burbujas bajo procesamiento adecuado

« Fécil desmoldeo

- Resistente al envejecimiento, acidos, alcalis, corrosion y agentes atmosféricos

Almacenamiento

Conservar en un lugar fresco, seco y bien ventilado, en envases originales herméticamente cerrados.
No intercambiar tapas o cierres entre componentes para evitar la contaminacion cruzada.

Proteger del calor, la humedady la luz solar directa.

La vida util puede reducirse tras la apertura de cualquiera de los envases.

Medidas de primeros auxilios

(segun FDS)

No se requieren medidas especiales en condiciones normales de uso.

« Contacto con los ojos: Enjuagar inmediatamente con abundante agua durante varios minutos.
Consultar a un médico.

« Contacto con la piel: Lavar con agua.

«Inhalacion: Trasladar a la persona afectada al aire fresco.

«Ingestion: No provocar el vomito. Consultar a un médico.

Proteccion personal e higiene laboral
« Asegurar una ventilacion adecuada.
« Evitar el contacto con los ojos y el contacto prolongado con la piel.
« Usar guantes de proteccion adecuados (vinilo recomendado)
y gafas de seguridad cuando sea necesario.
+No comer, beber ni fumar durante la manipulacion.
« Lavarse las manos después del trabajo y antes de las pausas.

Nota: E/ tiempo de curado y el rendimiento pueden variar segun la temperatura, /a humedad y e/ sustrato.
Sise desconoce el comportamiento de curado, se recomienda realizar una prueba previa a pequera escala.

Mezclay aplicacion
*Mezclar la Parte Ay la Parte B en proporcion 1:1en peso.
» Mezclar de forma cuidadosa y uniforme hasta obtener un compuesto homogéneo
para evitar un curado incompleto.
« Evitar laincorporacion excesiva de aire durante la mezcla.
+ Se recomienda la desgasificacion al vacio, aunque no es obligatoria (2-3 minutos a-0,9 a-1,0 bar).
« Verter o aplicar la silicona con brocha sobre el modelo.
« Dejar que el material cure completamente antes del desmoldeo.

Nota: £/ curado puede verse inhibido por contacto con materiales que contengan azufre, aminas,
compuestos de estafo O resinas No CUradas.s.

Nota: No mezclar Jos componentes ni iniciar /a reticulacion por debajo de 10 °C.
Temperatura de curado recomendada: aprox. 20 °C.

Condiciones de curado

« Cura a temperatura ambiente.

+ Una temperatura elevada puede acelerar el curado.

« La baja humedad no tiene efecto negativo en el curado.

« Las propiedades mecanicas completas se alcanzan tras el curado total.

Nota: Puede ser necesario utilizar agentes desmoldeantes af colar contra sificona o sustratos dificiles
Su uso puede facilitar el desmoideo y prolongar a vida Utif def molde.

Bl Nota: Disponible agente tixotrdpico (espesante) opcional para aplicacion con brocha



IT ISTRUZIONI PER L'USO Informazioni su applicazione e sicurezza

Descrizione del prodotto

Gomma siliconica RTV bicomponente a polimerizzazione per addizione (catalizzata al platino), fluida, che
indurisce a temperatura ambiente. Il materiale riproduce accuratamente i dettagli piti fini e mantiene le proprie
proprieta elastiche allo stato indurito in un ampio intervallo di temperatura da -65 °C a +200 °C. Progettata per
la realizzazione di stampi di precisione e riproduzioni, offre eccellente fluidita, elevata resistenza allo strappo e
ottima stabilita dimensionale. L'indurimento avviene senza formazione di sottoprodotti.

Applicazioni

Idoneo per la realizzazione e riproduzione di parti in resine poliuretaniche (PU), poliestere ed epossidiche,
gomma vulcanizzata (pneumatici), gesso, cera, sapone, calcestruzzo, cemento, pietra, PVC e materiali simili.
Applicazioni tipiche includono arti e artigianato, sculture, elementi architettonici e decorativi, componenti per
arredamento, ornamenti da giardino, stampi per sapone e candele, nonché stampi tecnici per produzione su
piccola e media scala.

Caratteristiche e vantaggi

+ Basso ritiro

+ Bassa viscosita

+ Eccellente fluidita e autolivellante

« Elevata resistenza alla lacerazione e alla trazione

* Nessun residuo oleoso

+ Nessuna formazione di bolle con lavorazione corretta

« Facile sformatura

* Resistente all'invecchiamento, agli acidi, agli alcali, alla corrosione e agli agenti atmosferici

Stoccaggio

Conservare in luogo fresco, asciutto e ben ventilato, in contenitori originali ben chiusi.
Non scambiare tappi o coperchi trai componenti per evitare contaminazioni incrociate.
Proteggere da calore, umidita e luce solare diretta.

La durata di conservazione puo ridursi dopo I'apertura di uno dei contenitori.

Misure di primo soccorso

(secondo SDS)

Non sono richieste misure particolari in condizioni normali d'uso.

« Contatto con gli occhi: Sciacquare immediatamente con abbondante acqua per diversi minuti.
Consultare un medico.

- Contatto con la pelle: Lavare con acqua.

« Inalazione: Portare la persona all'aria fresca.

« Ingestione: Non provocare il vomito. Consultare un medico.

Protezione individuale e igiene del lavoro
« Garantire un'adeguata ventilazione.
« Evitare il contatto con gli occhi e il contatto prolungato con la pelle.
« Utilizzare guanti protettivi adeguati (vinile raccomandato)
e occhiali di sicurezza se necessario.
+ Non mangiare, bere o fumare durante la manipolazione.
« Lavarsi le mani dopo il lavoro e prima delle pause.

. Nota: /i tempo dii indurimento e Je prestazioni possono variare in funzione di temperatura, umidita e supporto.
Se if comportamento di reticolazione € sconosciuto, siraccomanda una prova prefiminare su piccola scaja.

Miscelazione e applicazione
« Miscelare la Parte A e la Parte B nel rapporto 1:1in peso.
« Miscelare accuratamente e in modo uniforme fino a ottenere un composto omogeneo
per evitare un indurimento incompleto.
- Evitare l'incorporazione eccessiva di aria durante la miscelazione.
+ Si raccomanda la degasificazione sotto vuoto, sebbene non sia obbligatoria (2-3 minutia -0,9 a -1,0 bar).
« Colare o applicare il silicone con pennello sul modello.
« Lasciare indurire completamente il materiale prima della sformatura.

. Nota: Lindurimento puo essere inibito dal contatto con materiali contenenti zoifo, ammine,
composti deffo stagno o resine non indurite.

. Nota: Non miscelare i componenti né awviare fa reticolazione al di sotto di 10 °C.
Temperatura di indurimento raccomandata: circa 20 °C.

Condizioni diindurimento

* Indurisce a temperatura ambiente.

« Una temperatura elevata puo accelerare I'indurimento.

+ Una bassa umidita non ha effetti negativi sullindurimento.

« Le proprieta meccaniche complete si raggiungono dopo l'indurimento totale.

. Nota: Puo essere necessario utilizzare agenti distaccanti quando si cola contro silicone o substrati difficili
liforo impiego puo facitare la sformatura e profungare la durata deffo stampo.

Nota: Additivo tissotropico (addensante) opzionale disponibile per applicazione a pennello.



PL INSTRUKCJA UZYTKOWANIA Informacje dotyczace stosowania i bezpieczenstwa

Opis produktu

Dwusktadnikowa guma silikonowa RTV utwardzana reakcjg addycji (katalizowana platyng), ptynna, utwardzajaca
sie w temperaturze pokojowej. Materiat dokfadnie odwzorowuje drobne detale i zachowuje swoje wiasciwosci
elastyczne w stanie utwardzonym w szerokim zakresie temperatur od -65 °C do +200 °C. Przeznaczona do
precyzyjnego wykonywania form i reprodukgji, charakteryzuje sie doskonata ptynnoscia, wysoka odpornoscia na
rozdzieranie oraz bardzo dobra stabilnoscig wymiarowa. Proces utwardzania przebiega bez wydzielania
produktow ubocznych.

Zastosowanie

Przeznaczona do wykonywania form i reprodukcji elementdw z zywic poliuretanowych (PU), poliestrowych i
epoksydowych, gumy wulkanizowanej (opony), gipsu, wosku, mydta, betonu, cementu, kamienia, PVC oraz
podobnych materiatéw. Typowe zastosowania obejmujg wyroby artystyczne i rzemieslnicze, rzezby, elementy
architektoniczne i dekoracyjne, komponenty meblowe, ozdoby ogrodowe, formy do mydta i Swiec oraz formy
techniczne do produkcji mato- i érednioseryjne;j.

Wiasciwosci i zalety

+ Niski skurcz

« Niska lepkosc

+ Doskonata ptynnosc i samopoziomowanie

+ Wysoka odpornosc na rozdzieranie i rozcigganie

« Brak ttustych pozostatosci

+ Brak powstawania pecherzy przy prawidtowym przetwarzaniu

+ Latwe rozformowanie

+ Odporna na starzenie, dziatanie kwaséw, zasad, korozje i warunki atmosferyczne

Przechowywanie

Przechowywac w chtodnym, suchym i dobrze wentylowanym miejscu, w szczelnie zamknigtych oryginalnych
opakowaniach. Nie zamienia¢ korkéw ani pokryw miedzy sktadnikami, aby zapobiec zanieczyszczeniu
krzyzowemu.

Chroni¢ przed cieptem, wilgocia i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Okres trwatosci moze ulec skrdceniu po otwarciu ktéregokolwiek z opakowan.

Srodki pierwszej pomocy

(zgodnie z SDS)

W normalnych warunkach uzytkowania nie sg wymagane szczegdlne srodki.

+ Kontakt z oczami: Natychmiast ptukac duza iloscig wody przez kilka minut.
Skonsultowaé sie z lekarzem.

+ Kontakt ze skoéra: Umy¢ woda.

+ Wdychanie: Wyprowadzi¢ osobg poszkodowang na $wieze powietrze.

+ Potknigcie: Nie wywotywac¢ wymiotow. Skonsultowad sie z lekarzem.

Ochrona osobista i higiena pracy
+ Zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
+ Unikac kontaktu z oczami oraz dfugotrwatego kontaktu ze skora.
+ Stosowac odpowiednie rekawice ochronne (zalecany winyl)
oraz w razie potrzeby okulary ochronne.
+ Nie jes¢, nie pi¢ ani nie pali¢ podczas pracy z produktem.
.~ My¢ rece po zakonczeniu pracy oraz przed przerwami.

Uwaga: Czas utwardzania i wiasciwosci moga sie réznic w zaleznosci od temperatury, wilgotnosci i podfoza.
W przypadku nieznanego przebiegu utwardzania zaleca sie wykonanie proby w mafej skall przed uzyciem

Mieszanie i aplikacja
+ Wymiesza¢ Skfadnik A i Sktadnik B w proporgji 1:1wagowo.
+ Mieszac doktadnie i rownomiernie do uzyskania jednorodnej masy,
aby unikna¢ niepetnego utwardzenia.
+ Unika¢ nadmiernego napowietrzenia podczas mieszania.
+ Zalecane jest odpowietrzanie prézniowe, choc nie jest ono obowigzkowe (2-3 minuty przy -0,9 do -1,0 bar).
+ Wylewac¢ lub nanosic silikon pedzlem na model.
.~ Pozostawi¢ materiat do catkowitego utwardzenia przed demontazem formy.

Uwaga: Proces utwardzania moze zostac zahamowany w kontakcie z materiatami zawierajgcymi siarke, aminy,
. Zwigzki cyny lub nieutwardzone zywice.

Uwaga: Nie mieszac skfadnikow ani nie inigiowac reakgji ponizej 10 °C.
Zalecana temperatura utwardzania: ok. 20 °C.

Warunki utwardzania

+ Utwardza sie w temperaturze pokojowe;j.

+ Podwyzszona temperatura moze przyspieszy¢ utwardzanie.

+ Niska wilgotnos¢ nie ma negatywnego wptywu na proces utwardzania.
.~ Petne wtasciwosci mechaniczne osiggane s po catkowitym utwardzeniu.

Uwaga: Przy odjewaniu na sifikonie jub trudnych podfoZzach moze byc konieczne zastosowanie srodka
Bl rozdzielajacego. Jego uzycie moze utatwic wyjmowanie z formy oraz wydtuzyc jej Zywotnosc,

Uwaga: Opcjonainy dodatek tiksotropowy (zageszczajacy) dostepny do aplikagi pedziem



CZ NAVOD K POUZITI Informace o pouiti a bezpe&nosti

Popis vyrobku

Dvouslozkova RTV silikonova pryz vytvrzovana adicni reakci (katalyzovana platinou), tekutd, vytvrzuijici pri
pokojové teploté. Materidl presné reprodukuje jemné detaily a zachovava si své elastické viastnostive
vytvrzeném stavu v Sirokém teplotnim rozsahu od -65 °C do +200 °C. Uréena pro presnou vyrobu forema
reprodukci, nabizi vynikajici tekutost, vysokou odolnost proti roztrzeni a velmi dobrou rozmérovou stalost.
Vytvrzovani probiha bez vzniku vedlejsich produktd.

Pouziti

Vhodna pro vyrobu forem a reprodukci dilti z polyuretanovych (PU), polyesterovych a epoxidovych pryskyfic,
vulkanizované pryze (pneumatiky), sadry, vosku, mydla, betonu, cementu, kamene, PVC a podobnych
materiald. Typické aplikace zahrnuji umélecké a femesiné vyrobky, sochy, architektonické a dekorativni prvky,
nabytkové komponenty, zahradni dekorace, formy na mydio a svicky a technické formy pro malou a stfedni
sériovou vyrobu.

Vlastnosti a vyhody

+ Nizké smréténi

« Nizka viskozita

* Vynikajici tekutost a samonivelacni viastnosti

* Vlysoka odolnost proti roztrzeni a tahu

+ Bez mastnych zbytk

+ Bez tvorby bublin pfi spravném zpracovani

+ Snadné odformovani

+ Odolnéa viici starnuti, kyselinam, zasadam, korozi a povétrnostnim viivim

Skladovani

Skladujte na chladném, suchém a dobre vétraném misté, v tésné uzavrenych originalnich obalech.
Nezaménujte uzavéry nebo vicka mezi slozkami, aby nedoslo ke kfizové kontaminaci.

Chrarite pred teplem, vihkosti a primym slunecnim zarenim.

Doba pouzitelnosti se mdze po otevieni kteréhokoli obalu zkratit.

Opatreni prvni pomoci

(podle SDS)

Zanormalnich podminek pouZiti nejsou vyZzadovana zviastni opatreni.

+ Zasazeni oc¢i: Okamzité vyplachuijte velkym mnozstvim vody po dobu nékolika minut.
Vyhledejte lékare.

+ Kontakt s pokozkou: Omyjte vodou.

+ VVdechnuti: Pfemistéte postizenou osobu na Cerstvy vzduch.

« Poziti: Nevyvolavejte zvraceni. Viyhledejte lékare.

Osobni ochrana a hygiena prace
« Zajistéte dostatecné vétrani.
« Zabrarite kontaktu s o¢ima a dlouhodobému kontaktu s pokozkou.
+ Pouzivejte vhodné ochranné rukavice (doporucen vinyl)
av pfipadé potfeby ochranné bryle.
+ Pi manipulaci nejezte, nepijte ani nekurte.
+ Po préci a pred prestavkami si umyjte ruce.

Pozndmka: Doba vytvrzeni a viastnosti se mohou IiSit v zavisiosti na teploté, vihkosti a podkiadu.
Pokud neni chovani pii vytvrzovani zndmo, doporucuje se provest zkousku v majém rozsahu pred pouzitim.

Michani a aplikace
+ Smichejte slozku A a slozku B v poméru 1:1hmotnostné.
« Michejte dikladné a rovnomérné, dokud nevznikne homogenni hmota,
aby se zabranilo nelplnému vytvrzeni.
+ Zabrarite nadmérnému zavzdusnéni béhem michani.
+ Doporucuje se vakuové odplynéni, neni vsak povinné (2-3 minuty pfi-0,9 az -1,0 bar).
+ Silikon nalijte nebo naneste Stétcem na model.
+ Pred vyjmutim z formy nechte material zcela vytvrdit.

. Poznamka: Viytvrzovéni mdze byt inhibovéno kontaktem s materialy obsahujicimi siru, aminy; slouceniny cinu
nebo nevytvizené pryskyrice.

. Pozndmka: Nemichejte slozky ani neiniciujte reakcipod 10 °C.
Doporucena tepiota vytvrzeni: cca 20 °C.

Podminky vytvrzeni

* Viytvrzuje pii pokojové teploté.

« Zvy3ena teplota mize vytvrzovani urychlit.

+ Nizka vihkost nema negativni viiv na vytvrzovani.

+ PIné mechanické viastnosti jsou dosazeny po Uplném vytvrzeni.

. Poznamka: Pri odiévani na silikon nebo obtizné podkiady mize byt nutné pouzit separacni prostiedek.
Jeho pouziti mize usnadnit vyjmuti z formy a prodiouzit Zivotnost formy:

Pozndmka: Volitelna tixotropni (zahustovaci) prisada dostupna pro aplikaci Stétcem.
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HU HASZNALATI UTASITAS Alkalmazasi és biztonsagi informaciok

Termékleiras

Kétkomponensti, addicios térhaldsodasu (platina-katalizalt) RTV szilikongumi, folyékony, szobahémérsékleten
térhaldsodik. Az anyag pontosan reprodukalja a finom részleteket, és kikeményedett dllapotban is megérzi
rugalmas tulajdonsagait széles hémérséklet-tartomanyban -65 °C és +200 °C kézétt. Precizids formakészités-
hez és reprodukcidhoz tervezve, kivald folydképességet, nagy szakitoszilardsagot és nagyon jo mérettartast
biztosit.

A térhaldsodas melléktermék-képzdés nélkil megy végbe.

Felhasznalas

Alkalmas poliuretan (PU), poliészter és epoxi gyantakbdl, vulkanizalt gumibdl (gumiabroncs), gipszbdl, viaszbdl,
szappanbdl, betonbdl, cementbdl, kébél, PVC-bdl és hasonld anyagokbdl késziilt alkatrészek formazasara és
masolasara. Tipikus alkalmazasok: miivészeti és kézmives termékek, szobrok, épitészeti és dekoracios elemek,
butoralkatrészek, kerti diszek, szappan- és gyertyakészit6 formak, valamint miiszaki formak kis- és
kdzépszérias gyartashoz.

Tulajdonsagok és elénydk

+ Alacsony zsugorodas

« Alacsony viszkozitas

- Kivalé folyékonysag és dnterUlé tulajdonsag

+ Nagy szakitd- és tépdszilardsag

+ Nem hagy olajos maradvanyt

- Megfelelé feldolgozas mellett nem képz&dnek buborékok

« Kénny( formalevalasztas

« Ellenall az éregedésnek, savaknak, lugoknak, korrézidnak és az idéjarasi hatasoknak

Tarolas

Hvos, szaraz és jol szelléz6 helyen, szorosan lezart eredeti csomagolasban tarolando.

Akupakokat vagy fedeleket ne cserélje fel a komponensek kézott a keresztszennyezédés elkertilése
érdekében.

Ovjaahétél, nedvességtdl és kdzvetlen napfénytdl.

A térolhatésagi idé a csomagolas felnyitasa utan csokkenhet.

Elsésegélynydjtas

(SDS szerint)

Normél felhasznalas esetén kilonleges intézkedések nem sziikségesek.

« Szembe jutas: Azonnal dblitse ki bé vizzel tobb percen keresztil.
Forduljon orvoshoz.

« Borrel érintkezés: Mossa le vizzel.

« Belélegzés: Vigye a sérilltet friss levegdre.

« Lenyelés: Ne hanytasson. Forduljon orvoshoz.

Egyéni védelem és munkahelyi higiénia
- Biztositson megfeleld szell6zést.
« Kertlje aszemmel valo érintkezést és a hosszan tartd bérkontaktust.
+ Hasznalion megfelel6 véddkesztytit (vinil ajanlott)
és szlikség esetén véddszemiveget.
« A feldolgozas soran ne egyen, ne igyon és ne dohanyozzon.
.- Munka utan és sziinetek el6tt mosson kezet.

Megjegyzés: A térhaiosodasiids és a teflesitmény a hdmeérsekiettd), paratartalomtol €s az ajizattd! figgden valtozhat.
Ismeretlen térhalésodasi viselkedés esetén javasolt kis lépteki proba elvégzése hasznalat eltt.

Keverés és alkalmazas
+ Az A és B komponenst 11 tdmegaranyban keverje ssze.
+ Alaposan és egyenletesen keverje, amig homogén anyagot nem kap,
arészleges kikeményedés elkeriilése érdekében.
« Keverés kézben kertlje a tllzott levegd bekeverését.
+ Vakuumos légtelenités ajanlott, de nem kételez6 (2-3 perc -0,9 és -1,0 bar kéz6tt).
« Ontse vagy ecsettel vigye fel a szilikont a modellre.
.- Kizsaluzas elétt hagyja az anyagot teljesen kikeményedni.

Megjegyzés: A térhaidsodas gatolt iehet ként, aminokat, dnvegylileteket vagy nem kikeményedett gyantakat
. tartaimazo anyagokkal vald érintkezés esetén.

Megjegyzés: Ne keverje a komponenseket és ne indiitsa ef a reakcict 10 °C alatt.
Ajaniott térhaldsodasi hémérsekiet: kb. 20 °C.

Térhalésodasi feltételek
+ Szobahémérsékleten térhaldsodik.
+ A magasabb hémérséklet gyorsithatja a térhaldsodast.
« Az alacsony paratartalom nincs negativ hatassal a térhalésodasra.
.- A teljes mechanikai tulajdonsagok a teljes kikeményedés utan érhetdk el.

Megjegyzés: Sziikonra vagy nehezen kezelhetd felliletekre térténd ontés esetén jevalasztoszer akaimazasa
Bl szikséges iehet. Haszndlata megkdnnyithetia kizsaluzast s meghosszabbithatia a forma élettartamat.

Megjegyzés: Opcionafis tixotrdp (srntd) adaiek ecsettel torténd aikalmazashoz elérhetd,



RO INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE Informatii privind utilizarea si siguranta

Descrierea produsului

Cauciuc siliconic RTV bicomponent cu intérire prin aditie (catalizat cu plating), fluid, care se intareste la
temperatura camerei. Materialul reproduce cu fidelitate detalile fine siisi pastreaza proprietétile elastice in stare
intarita intr-un interval larg de temperatura de la -65 °C la +200 °C. Proiectat pentru realizarea matritelor de
precizie si reproducere, ofera fluiditate excelenta, rezistenta ridicata la rupere si o foarte buna stabilitate
dimensionala. intarirea are loc fara formarea de subproduse.

Aplicatii

Adecvat pentru realizarea si reproducerea pieselor din rasini poliuretanice (PU), poliesterice si epoxidice, cauciuc
vulcanizat (anvelope), gips, ceara, sapun, beton, ciment, piatra, PVC si materiale similare. Aplicatiile tipice includ
lucrari artistice si artizanale, sculpturi, elemente arhitecturale si decorative, componente pentru mobilier,
ornamente de gradina, matrite pentru sapun si lumanari, precum si matrite tehnice pentru productie la scara
mica si medie.

Caracteristici si avantaje

« Contractie redusa

« Vascozitate scazuta

+ Fluiditate excelenta si autonivelare

« Rezistentd ridicata la rupere si tractiune

« Fara reziduuri uleioase

+ Fara formare de bule in conditii de procesare corespunzatoare
+ Demulare usoara

* Rezistent laimbatranire, acizi, alcalii, coroziune siintemperii

Depozitare

Ase pastra intr-un loc récoros, uscat si bine ventilat, in ambalajele originale bine inchise.

Nu interschimbati capacele sau inchiderile intre componente pentru a preveni contaminarea incrucisata.
Protejati de caldurd, umiditate si lumina directa a soarelui.

Termenul de valabilitate poate fi redus dupa deschiderea oricarui recipient.

Masuri de prim ajutor

(conform SDS)

In conditii normale de utilizare nu sunt necesare masuri speciale.

« Contact cu ochii: Clatiti imediat cu multa apa timp de cateva minute.
Consultati un medic.

+ Contact cu pielea: Spalati cu apa.

« Inhalare: Transportati persoana afectata la aer proaspat.

* Ingerare: Nu provocati voma. Consultati un medic.

Protectie personald siigiena ocupationala

« Asigurati o ventilatie adecvata.

+ Evitati contactul cu ochii si contactul prelungit cu pielea.

« Purtati manusi de protectie adecvate (vinil recomandat)
si ochelari de protectie daca este necesar.

+ Numancati, nu beti si nu fumati in timpul manipularii.

+ Spalati-va pe maini dupa lucru si inainte de pauze.

. Nota: Timpui de intarire si performantele pot varia in functie de temperaturd, umiditate si suport. Daca comportamentul
Ja Intarire este necunoscut, se recomanda efectuarea unui test preliminar la scard micd inainte de utilizare.

Amestecare si aplicare
+ Amestecati Componenta A si Componenta Bin raport 1:1in greutate.
+ Amestecati temeinic si uniform pana la obtinerea unui compus omogen,
pentru a evitaintdrirea incompleta.
« Evitatiincorporarea excesiva de aer in timpul amestecdrii.
+ Se recomanda degazarea in vid, dar nu este obligatorie (2-3 minute la -0,9 panala -1,0 bar).
« Turnati sau aplicati siliconul cu pensula pe model.
« Lasati materialul s se intareasca complet inainte de demulare.

. Nota: Intirirea poate fiinhibata prin contactul cu materiale care contin sulf amine, compusi ai staniului
sau rasini neintarite.

. Nota: Nu amestecati componentele si nu initiati reactia sub 10 °C.
Temperatura recomandata de intarire: aprox. 20 °C.

Conditii de intarire

« Seintareste la temperatura camerei.

« Temperatura ridicata poate accelera procesul de intdrire.

+ Umiditatea scazuta nu are efect negativ asupra intaririi.

+ Proprietatile mecanice complete sunt obtinute dupa intarirea totala.

. Nota: Poate finecesara utiizarea agentilor de demulare fa turnarea pe sificon sau pe substraturi dificile.
Utilzarea acestora poate faciita demuiarea si poate prejungi durata de viatd a matrite

Nota: Aditiv tixotropic (de ingrosare) optional disponibil pentru aplicare cu pensula.



BG UHCTPYKLUMA 3A YTIOTPEBA ViHdbopmauu

OnucaHue Ha npogykma

Mepku 3a nbpBa noMow,,
(cvenacHo SDS)

I 3a6enexkka: Spcricr

CMecBaHe U npunoykeHue

. 3aberexkka: ErBupaatonHemo Mok

. 3abenrekka: _Mecbaume KOMNOHE, wme e i upaume QKUUAT

YcnoBus Ha BmBoupgaBaHe

I3a6e/\8)kka:’s OMAUBaHE Bbpxy ¢ H YGHU NOBBOXHOCMU MOYKE ga € HEOBXOGUMC

Bl 3a6enedkka: [10e0/020 Ce ONULIOHOAHC 1T MponHa (cabemsaBa




LT NAUDOJIMO INSTRUKCIJA Naudojimo ir saugos informacija

Produkto aprasymas

Dviejy komponenty RTV silikoniné guma, kietéjanti adityvinés reakcijos biudu (katalizuojama platina), skysta,
kietéjanti kambario temperatlroje. Medziaga tiksliai atkuria smulkias detales ir islaiko elastines savybes
sukietéjusioje blsenoje placiame temperatary diapazone nuo -65 °C iki +200 °C. Skirta tiksliam formy
gaminimui ir atkartojimui, pasizymi puikiu takumu, dideliu atsparumu plySimui i labai geru matmeny stabilumu.
Kietéjimas vyksta be Salutiniy produkty susidarymo.

Pritaikymas

Tinka formy gamybai ir detaliy atkartojimui i$ poliuretano (PU), poliesterio ir epoksidiniy dervy, vulkanizuotos
gumos (padangos), gipso, vasko, muilo, betono, cemento, akmens, PVC ir panasiy medziagy. Tipinés taikymo
sritys: meniniai ir amaty gaminiai, skulptdros, architektariniai ir dekoratyviniai elementai, baldy komponentai,
sodo dekoracijos, muilo ir zvakiy formos bei techninés formos mazos ir vidutinés apimties gamybai.

Savybeés ir privalumai

+ Mazas susitraukimas

+Maza klampa

« Puikus takumas ir savaiminis iSsilyginimas

+ Didelis atsparumas plysimui ir tempimui

+ Be riebiy likuciy

+ Tinkamai apdorojant nesusidaro burbuliuky

+ Lengvas isémimas i$ formos

+ Atspari senéjimui, ragstims, Sarmams, korozijai ir atmosferos poveikiui

Laikymas

Laikyti vésioje, sausoje ir gerai védinamoje vietoje, sandariai uzdarytose originaliose pakuotése.
Nekeiciokite dangteliy ar uzdarymo elementy tarp komponenty, kad iSvengtuméte kryZzminés tarsos.
Saugoti nuo karscio, drégmeés ir tiesioginiy saulés spinduliy.

Tinkamumo naudoti terminas gali sutrumpeéti atidarius bet kurig pakuote.

Pirmosios pagalbos priemonés

(pagal SDS)

Esant jprastam naudojimui specialiy priemoniy nereikia.

« Patekus j akis: Nedelsiant plauti dideliu kiekiu vandens kelias minutes.
Kreiptis j gydytoja.

« Patekus ant odos: Nuplauti vandeniu.

« lkvépus: ISvesti nukentéjusiji j gryna ora.

« Prarijus: Neskatinti vémimo. Kreiptis j gydytoja.

Asmens apsauga ir darbo higiena

« Uztikrinti tinkama vedinima.

« Vengti kontakto su akimis ir ilgalaikio kontakto su oda.

+ Naudoti tinkamas apsaugines pirstines (rekomenduojamas vinilas)
ir, jei reikia, apsauginius akinius.

« Dirbant nevalgyti, negertiir nerakyti.

« Po darbo ir pries pertraukas nusiplauti rankas.

Pastaba: Kietejimo aikas ir savybés gali skirtis priklausomai nuo temperatdros, dregmes ir pagrindo.
Jei kietéjimo eiga nezinoma, pries naudojima rekomenduojama atlikti bandyma maZesniu mastu.

MaiSymas ir naudojimas
+ SumaiSykite A komponenta ir B komponentg santykiu 1:1 pagal svorj.
+ Maisykite kruopsciaiir tolygiai, kol susidarys vienalyté mase,
kad bty iSvengta nepilno sukietéjimo.
+ Venkite per didelio oro jmaiSymo maisymo metu.
+ Rekomenduojamas vakuuminis oro pasalinimas, taciau jis néra privalomas (2-3 minutés esant -0,9 iki 1,0 bar).
« Silikong pilkite arba tepkite teptuku ant modelio.
+ PriesiSimant i$ formos leiskite medziagai visiskai sukietéti.

Pastaba: Kietéjimas gali blti slopinamas, jei medZiaga lieciasi su medziagomis, turin¢iomis sieros, aminy,
alavo junginiy arba nesukietejusiy dervy.

Pastaba: Nemaisyti komponent ir nepradéti reakcjos esant Zemesnei nei 10 °C temperatdrai.
Rekomenduocjama kietéjimo temperatura: apie 20 °C.

Kietéjimo salygos

+ Kietéja kambario temperatiroje.

+ Aukstesné temperatara gali pagreitinti kietéjima.

+ Maza drégmé neturi neigiamo poveikio kietéjimui.

+ Visiskos mechaninés savybés pasiekiamos po pilno sukietéjimo.

Pastaba: Liejant ant sifkono ar sudeétingy pavirsiy gali biti reikalinga atskyrimo priemoné.
Jos naudojimas gali palengvinti isémima is formos ir pailginti formos tarnavimo laika.

Bl Pastaba: Galimas pasirinktinai tiksotropinis (tirstinantis) priedas tepimui teptuku.



LV LIETOSANAS INSTRUKCIJA LietoSanas un drogibas informaciia

Produkta apraksts

Divkomponentu RTV silikona gumija ar cietéSanu adicijas reakcijas cela (katalizéta ar platinu), Skidra, cieté istabas
temperatra. Materials precizi atveido smalkas detalas un saglaba elastigas ipasibas sacietéjusa stavokii plasa
temperaturas diapazona no -65 °C lidz +200 °C. Paredzéta precizai veidnu izgatavosanai un reprodukcijai,
nodrosina izcilu plistamibu, augstu izturibu pret plisanu un |oti labu izméru stabilitati. CietéSana notiek bez
blakusproduktu veidosanas.

Pielietojums

Piemérota veidnu izgatavosanai un detalu reproducésanai no poliuretana (PU), poliestera un epoksida svekiem,
wvulkanizétas gumijas (riepas), gipsa, vaska, ziepém, betona, cementa, akmens, PVC un lidzigiem materiliem.
Tipiski pielietojumi ietver makslas un amatniecibas izstradajumus, skulptdras, arhitektdras un dekorativos
elementus, mébelu komponentus, darza dekoracijas, ziepju un svecu veidnes, ka ari tehniskas veidnes mazai un
Vidé&jai sérijveida razosanai.

Ipasibas un prieksrocibas

+ Zema sarausanas

* Zema viskozitate

- Lieliska pltstamiba un pasizlidzinasanas

+ Augsta plisuma un stiepes izturiba

* Nav taukainu atlikumu

+ Pareizas apstrades gadijuma neveidojas burbuli

« Vieglaiznemsana no veidnes

« Izturiga pret noveco$anos, skabém, sarmiem, koroziju un atmosféras iedarbibu

Uzglabasana

Uzglabat vés3, sausa un labi védinama viet3, ciesi noslégtos originalajos iepakojumos.
Nemainit vacinus vai aizdares starp komponentiem, lai novérstu savstarpéju piesarnojumu.
Sargat no karstuma, mitruma un tieSiem saules stariem.

Deriguma termin$ var samazinaties péc jebkura iepakojuma atvérsanas.

Pirmas palidzibas pasakumi

(saskana ar SDS)

Normalos lietosanas apstaklos ipasi pasakumi nav nepieciesami.

« Saskare ar acim: Nekavéjoties skalot ar lielu daudzumu Gdens vairakas minates.
Meklét medicinisku palidzibu.

« Saskare ar adu: Nomazgat ar adeni.

« leelposana: Parvietot cietuso svaiga gaisa.

« Norisana: Neizraisit vemsanu. Meklét medicinisku palidzibu.

Individuala aizsardziba un darba higiéna
+ Nodrosinat atbilstosu ventilaciju.
« Izvairities no saskares ar acim un ilgstosas saskares ar adu.
« Lietot piemérotus aizsargcimdus (ieteicams vinils)
un, ja nepiecieSams, aizsargbrilles.
+ Darba laika neést, nedzert un nesmékét.
+ Péc darba un pirms partraukumiem mazgat rokas.

. Piezime: Cietésanas laiks un jpasibas var atskirties atkariba no temperataras, mitruma un pamatnes.
Ja cietésanas gaita nav zindma, pirms fietosanas ieteicams veikt izmégingiumu nefie/d apjoma.

MaisiSana un uzklasana
* Sajauciet A komponentu un B komponentu attieciba 1:1 péc svara.
« Maisiet ripigi un vienmeérigi, lidz iegtst homogénu masu,
lai novérstu nepilnigu sacietésanu.
* Maisisanas laika izvairieties no parmeérigas gaisa iekliSanas masa.
« leteicama vakuuma atgazésana, tacu ta nav obligata (2-3 mindtes pie -0,9 lidz -1,0 bar).
+ lelejiet vai uzklajiet silikonu ar otu uz modela.
« Pirms iznemsanas no veidnes laujiet materialam pilniba sacietét.

. Piezime: Cietésana var tikt inhibéta saskaré ar materialiem, kas satur séru, aminus, alvas savienojumus
vai nesaciet&jusus svekus.

. Piezime: Nemnaisit komponentus un neuzsakt reakciju zem 10 °C.
leteicama cietéSanas temperatdra: apm. 20 °C.

Cietésanas apstaki

« Cieté istabas temperatara.

« Paaugstinata temperatUra var paatrinat cietéSanu.

+ Zems mitruma limenis negativi neietekmé cietésanu.

« Pilnigas mehaniskas ipasibas tiek sasniegtas péc pilnigas sacietéSanas.

. Piezime: Ligjot uz sifkona vai sarezgitam virsmam, var but nepieciesams atdalianas fidzekiis.
& fietosana var atviegiot iznemsanu no veidnes un pagarinat veidnes kajposanas faiku.

Piezime: Piegjama izvéles tiksotropa (sabiezinosa) piedeva uzkiasanai ar otu.



ET KASUTUSJUHEND Kasutus- ja ohutusteave

Toote kirjeldus

Kahekomponentne RTV silikoonkumm, mis kdveneb additsioonreaktsiooni teel (platina katallisaatoriga), vedel,
kdveneb toatemperatuuril. Materjal reprodutseerib tapselt peened detailid ning séilitab elastsed omadused
kdvenenud olekus laias temperatuurivahemikus -65 °C kuni +200 °C. Mdeldud tappisvormide valmistamiseks
jareprodutseerimiseks, tagab suureparase voolavuse, kdrge rebenemiskindluse ja vaga hea médtmete
stabiilsuse. Kdvenemine toimub ilma kdrvalsaaduste tekketa.

Kasutusala

Sobib vormide valmistamiseks ja detailide kopeerimiseks polturetaan- (PU), polliester- ja epokstivaikudest,
vulkaniseeritud kummist (rehvid), kipsist, vahast, seebist, betoonist, tsemendist, kivist, PVC-st ja sarnastest
materjalidest. Tudpilised kasutusalad hélmavad kunsti- ja kasitédd, skulptuure, arhitektuurseid ja dekoratiivseid
elemente, médblikomponente, aiaornamente, seebi- ja kiitinlavorme ning tehnilisi vorme vaikese ja keskmise
mahuga tootmiseks.

Omadused ja eelised

+ Vaike kahanemine

+ Madal viskoossus

+ Suureparane voolavus ja isetasanduvus

+ Korge rebenemis- ja tdmbetugevus

« Ei jata olist jaaki

- Qige to6tlemise korral mullid ei teki

+ Lihtne vormist eemaldamine

« Vastupidav vananemisele, hapetele, leelistele, korrosioonile ja imastikumajudele

Ladustamine

Hoida jahedas, kuivas ja hasti ventileeritavas kohas, tihedalt suletud originaalpakendites.
Arge vahetage korke vdi kaasi komponentide vahel, et véltida ristsaastumist.

Kaitsta kuumuse, niiskuse ja otsese paikesevalguse eest.

Sailivusaeg voib vaheneda parast mis tahes pakendi avamist.

Esmaabimeetmed

(vastavalt SDS-le)

Tavaparasel kasutamisel ei ole erimeetmeid vaja.

+ Silma sattumisel: Loputada viivitamata rohke veega mitu minutit.
Pdérduda arsti poole.

+ Nahale sattumisel: Pesta veega.

+ Sissehingamisel: Viia kannatanu varske 6hu katte.

+ Allaneelamisel: Mitte esile kutsuda oksendamist. P66rduda arsti poole.

Isikukaitse ja todhtgieen
« Tagada piisav ventilatsioon.
« Valtida kokkupuudet silmadega ja pikaajalist kokkupuudet nahaga.
+ Kanda sobivaid kaitsekindaid (soovitatav vintil)
ja vajadusel kaitseprille.
« T66 ajal mitte stilia, juua ega suitsetada.
+ Pérast t66d ja enne pause pesta kaed.

Maérkus: Kévenemisaeg ja omadused véivad varieeruda soltuvalt temperatuurist, niiskusest ja aluspinnast.
Kui kbvenemiskaitumine on teadmata, soovitatakse enne kasutamist teha vdikesemahuline proov.

Segamine ja pealekandmine
+ Segage A-komponent ja B-komponent vahekorras 1:1 massi jargi.
+ Segage hoolikalt ja Ghtlaselt, kuni moodustub homogeenne mass,
et valtida mittetdielikku kdvenemist.
« Valtige ligse 6hu sattumist massi segamise ajal.
+ Soovitatav on vaakumdegaseerimine, kuid see ei ole kohustuslik (2-3 minutit réhul 0,9 kuni 1,0 bar).
« Valage véi kandke silikoon pintsliga mudelile.
+ Enne vormist eemaldamist laske materjalil taielikult kdveneda.

Meérkus: Kévenemine véib olla parsitud kokkupuutel materjalidega, mis sisaldavad vaaviit, amiine,
tinatihendeid véi kbvenemata vaike.

Meérkus: Mitte segada komponente ega alustada reaktsiooni alla 10 °C.
Soovitatav kbvenemisternperatuur: umbes 20 °C.

K&venemistingimused

« Kdveneb toatemperatuuril.

+ Kérgem temperatuur v3ib kévenemist kirendada.

+ Madal dhuniiskus ei mé&juta kdvenemist negatiivselt.

- Taielikud mehaanilised omadused saavutatakse parast taielikku kdvenemist.

Meérkus: Silikoonile véi rasketele aluspindadele valamisel véib olia vajalk kasutada eraldusainet.
Selle kasutamine v3ib hélbustada vormist eemaidamist ja pikendada vormi kasutusiga,

Bl Mérkus: Saadaval on valikuine tiksotroopne (paksendav) fisa pintsfiga pealekandmiseks



FI KAYTTOOHJEET Kayttd- ja turvallisuustiedot

Tuotekuvaus

Kaksikomponenttinen additiokovetteinen (platinakatalysoitu) RTV-silikonikumi, juokseva, kovettuu
huoneenlampdtilassa. Materiaali toistaa tarkasti hienot yksityiskohdat ja sdilyttaa elastiset ominaisuutensa
kovettuneessa tilassa laajalla [dmpétila-alueella -65 °C - +200 °C. Suunniteltu tarkkaan muotinvalmistukseen ja
kappaleiden jalientamiseen, tarjoaa erinomaisen juoksevuuden, korkean repaisy- ja vetolujuuden seka erittain
hyvan mittapysyvyyden. Kovettuminen tapahtuu ilman sivutuotteita.

Kayttokohteet

Soveltuu polyuretaani- (PU), polyesteri- ja epoksihartseista, vulkanoidusta kumista (renkaat), kipsista/laastista,
vahasta, saippuasta, betonista, sementist3, kivestd, PVC:sta ja vastaavista materiaaleista valmistettujen osien
muottien valmistukseen ja kopiointiin. Tyypillisia kdyttokohteita ovat taide- ja kdsityStuotteet, veistokset,
arkkitehtoniset ja koriste-elementit, huonekalukomponentit, puutarhakoristeet, saippua- ja kynttildmuotit seka
tekniset muotit pien- ja keskisuureen tuotantoon.

Ominaisuudet ja edut

« Vahainen kutistuma

* Matala viskositeetti

« Erinomainen juoksevuus ja itsestaan tasoittuva

« Korkea repaisy- ja vetolujuus

« Ei dljyista jaamaa

« Ei kuplien muodostumista asianmukaisessa kasittelyssa

+ Helppo irrotus muotista

« Kestava ikaantymistd, happoja, emaksia, korroosiota ja sddolosuhteita vastaan

Varastointi

Sailyta villedssa, kuivassa ja hyvin ilmastoidussa paikassa tiiviisti suljietuissa alkuperdisastioissa.
Al vaihda korkkeja tai kansia komponenttien valilla ristikontaminaation estamiseksi.

Suojaa lammolta, kosteudelta ja suoralta auringonvalolta.

Sailyvyysaika voi lyhentya kumman tahansa astian avaamisen jalkeen.

Ensiaputoimenpiteet

(SDS:n mukaisesti)

Normaalissa kaytdssa ei vaadita erityistoimenpiteita.

+ Roiske silmiin: Huuhtele valittdmasti runsaalla vedelld usean minuutin ajan.
Hakeudu I3akarin hoitoon.

« Ihokosketus: Pese vedella.

+ Hengittaminen: Siirra altistunut henkilé raittiseen ilmaan.

+ Nieleminen: Al4 oksennuta. Hakeudu Ia3karin hoitoon.

Henkildnsuojaimet ja tydhygienia

« Varmista riittava ilmanvaihto.

- Valta kosketusta silmien ja pitkdaikaista ihokosketusta.

+ Kaytd asianmukaisia suojakasineita (vinyyli suositeltava)
jasuojalaseja tarvittaessa.

« Ala sy6, juo tai tupakoi kasittelyn aikana.

+ Pese kddet tyon jalkeen ja ennen taukoja.

Huom: Kovettumisaika ja suorituskyky voivat vaihdelia Jampdtilan, kosteuden ja alustan mukaan.
Jos kovettumiskdyttdytyminen on tuntematon, suositeliaan pienimuotoista testikovetusta ennen kayttéa.

Sekoitus ja levitys
+ Sekoita osa A ja osa B suhteessa 1:1 painon mukaan.
« Sekoita huolellisesti ja tasaisesti, kunnes muodostuu homogeeninen massa
osittaisen kovettumisen valttamiseksi.
« Valta liiallista ilman sekoittumista massaan sekoituksen aikana.
« Tyhjidpoistoa suositellaan, mutta se ei ole pakollinen (2-3 minuuttia paineessa -0,9 - -1,0 bar).
+ Kaada tai levita silikoni siveltimella mallin paalle.
+ Anna materiaalin kovettua tdysin ennen muotista irrottamista.

Huom: Kovettuminen voi estyd, jos materiaaii joutuu kosketuksiin rikkia, amiineja, tinayhdisteita tai kovettumattomia
hartseja sisdltévien aineiden kanssa.

Huom: Ajé sekoita komponentteja tai kiynnisté ristikovettumista alie 10 °C idmpotiassa.
Suositeftu kovettumisidmpdtila: noin 20 °C.

Kovettumisolosuhteet

« Kovettuu huoneenlampétilassa.

« Korkeampi lampétila voi nopeuttaa kovettumista.

+ Alhainen kosteus ei vaikuta haitallisesti kovettumiseen.

« Taydelliset mekaaniset ominaisuudet saavutetaan taydellisen kovettumisen jalkeen.

Huom: Irrotusaineita voidaan tarvita vaiettaessa silkonia tai vaikeita alustoja vasten.
Niiden kdyttd voi hejpottaa muotista irrottamista ja pidentad muotin kayttoikaa.

Bl Huom: Saatavila valinnainen tiksotrooppinen (paksuntava) fisdaine siveliinievitysta varten.



