EN INSTRUCTIONS FOR USE Application & Safety Information

Product description

Two-component condensation (tin-cured) RTV silicone rubber, flowable, curing at room temperature. The
material accurately reproduces fine details and retains its elastic properties in the cured state over a
temperature range from -65 °C to +200 °C (short-term exposure). Designed for general mold making and
reproduction, it offers excellent flow, high tear strength and good dimensional stability. Release agents are
generally not required.

Applications

Suitable for molding and reproducing parts made from polyurethane (PU) resins, polyester and epoxy resins,
vulcanized rubber (tires), gypsumy/plaster, wax, soap, concrete, cement, stone, PVC and similar materials.
Typical applications include art crafts, sculptures, architectural and decorative elements, furniture components,
garden ornaments, soap and candle molds, and technical molds for small- and medium-scale production.

Features & advantages

+ Low shrinkage

« Low viscosity

« Excellent flow and self-leveling

« High tear and tensile strength

«No oily residue

+ No bubble formation under proper processing

+ Easy demolding

« Resistant to aging, acids, alkalis, corrosion and weathering

Storage

Storeina cool, dry and well-ventilated place, in tightly closed original containers.

Do notinterchange caps or lids between components to prevent cross-contamination.
Protect from heat, moisture and direct sunlight.

Shelf life may be reduced after opening either container.

First aid measures

(according to SDS)

No special measures are required under normal use.

« Eye contact: Rinse immediately with plenty of water for several minutes.
Seek medical advice.

« Skin contact: Wash with water.

« Inhalation: Move the affected person to fresh air.

« Ingestion: Do not induce vomiting. Seek medical advice.

Personal protection & occupational hygiene

« Ensure adequate ventilation.

« Avoid contact with eyes and prolonged skin contact.

+ Wear appropriate protective gloves (vinyl recommended)
and safety goggles when required.

« Do not eat, drink or smoke during handling.

+ Wash hands after work and before breaks.

- Note: Curing time and performance may vary depending on temperature, humidity and substrate.
If curing behavior is unknown, a smali-scale test cure is recommended before use.

Mixing and application

« Mix base and catalyst according to the specified weight ratio.

+ Use clean and dry mixing containers for each batch.

« Mix manually using a spatula. Mechanical mixing is not recommended.

« Mix thoroughly untila homogeneous compound forms.

+ Avoid excessive air entrapment during mixing.

* Vacuum degassing is recommended but not mandatory (2-3 minutes at -0.9 to -1.0 bar).
« Pour or brush the silicone onto the model.

+ Allow the material to cure fully before demolding.

Note: Curing may be inhibited by contact with uncured materials.

- Note: Do not mix components or initiate crossiinking below 10 °C.
Recommended curing temperature: approx. 20 °C.

Curing conditions

« Cures at room temperature.

« Elevated temperature may accelerate curing.

« Low humidity may reduce curing rate.

« Full mechanical properties are achieved after complete curing.

- Note: Release agents are generally not required for cured siicone moids,
but may improve demolding and extend service fife.

Note: Optional thixotropic (thickening) agent available for brush-on application



FR MODE D’EMPLOI Informations d'utilisation et de sécurité

Description du produit

Caoutchouc silicone RTV bi-composant a polymérisation par condensation (catalysée a Iétain), fluide,
réticulant a température ambiante. Le matériau reproduit fidélement les détails fins et conserve ses propriétés
élastiques a I'état vulcanisé dans une plage de température de -65 °C a +200 °C (exposition de courte durée).
Congu pour la fabrication générale de moules et la reproduction, il of fre une excellente fluidité, une haute
résistance a la déchirure et une bonne stabilité dimensionnelle. Les agents de démoulage ne sont
généralement pas nécessaires.

Applications

Adapté au moulage et a la reproduction de pieces en résines polyuréthane (PU), polyester et époxy,
caoutchouc vulcanisé (pneus), platre/gypse, cire, savon, béton, ciment, pierre, PVC et matériaux similaires.
Applications typiques : arts et artisanat, sculptures, éléments architecturaux et décoratifs, composants de
mobilier, ornements de jardin, moules pour savon et bougies, ainsi que moules techniques pour production a
petite et moyenne échelle.

Caractéristiques et avantages

« Faible retrait

« Faible viscosité

« Excellente fluidité et auto-nivelant

* Haute résistance a la déchirure et ala traction

+ Aucun résidu huileux

« Pas de formation de bulles en cas de mise en ceuvre correcte

» Démoulage facile

+ Résistant au vieilissement, aux acides, aux alcalis, a la corrosion et aux intempéries

Stockage

Conserver dans un endroit frais, sec et bien ventilé, dans les emballages d'origine hermétiquement fermés.
Ne pas intervertir les bouchons ou couvercles entre les composants afin d‘éviter toute contamination croisée.
Protéger de la chaleur, de I'humidité et de la lumiére directe du soleil.

La durée de conservation peut étre réduite aprés ouverture de |'un des récipients.

Mesures de premiers secours

(conformément ala FDS)

Aucune mesure particuliére n'est requise dans des conditions normales d'utilisation.

« Contact avec les yeux: Rincer immédiatement et abondamment a 'eau pendant plusieurs minutes.
Consulter un médecin.

« Contactavecla peau: Laver al'eau.

«Inhalation : Transporter la personne a l'air frais.

«Ingestion : Ne pas faire vomir. Consulter un médecin.

Protection individuelle et hygiéne du travail
+ Assurer une ventilation adéquate.
« Eviter le contact avec les yeux et le contact prolongé avec la peau.
« Porter des gants de protection appropriés (vinyle recommandé)
et des lunettes de sécurité si nécessaire.
+ Ne pas manger, boire ou fumer pendant la manipulation.
-‘ Se laver les mains apres le travail et avant les pauses.

Remarque : Le temps de réticulation et fes performances peuvent varier sefon la température, I'humidité
etle support. En cas de doute sur fe comportement de réticulation, effectuer un essai préalable a petite échelle.

Mélange et application
«Mélanger la base et le catalyseur selon le rapport pondéral spécifié.
« Utiliser des récipients de mélange propres et secs pour chaque préparation.
« Mélanger manuellement a l'aide d'une spatule. Le mélange mécanique n'est pas recommandé.
« Mélanger soigneusement jusqu'a obtention d'un composé homogéne.
« Eviter l'incorporation excessive d‘air lors du mélange.
+ Un dégazage sous vide est recommandé mais non obligatoire (2-3 minutes a-0,9 a -1,0 bar).
- Verser ou appliquer au pinceau le silicone sur le modéle.
- | aisser le matériau réticuler complétement avant le démoulage.

- Remarque : La réticulation peut étre inhibée par contact avec des matériaux non polymerisés.

Remarque : Ne pas mélanger fes composants ni initier ia réticulation en dessous de 10 °C.
Température de réticulation recommandee : env. 20 °C.

Conditions de réticulation
« Réticule a température ambiante.
+ Une température élevée peut accélérer la réticulation.
* Une faible humidité peut réduire la vitesse de réticulation.
-‘ Les propriétés mécaniques complétes sont atteintes aprés réticulation compléte.

Remarque : Les agents de démoulage ne sont généralement pas nécessaires pour les moules en siicone
I <ticuiss, mais peuvent faciliter e démoulage et prolonger la durée de vie du moule.

Remarque : Agent thixotrope (€paississant) optionne! disponible pour application au pinceau.



DE GEBRAUCHSANWEISUNG Anwendungs- und Sicherheits

Produktbeschreibung

Zweikomponentiger kondensationsvernetzender (zinnkatalysierter) RTV-Silikonkautschuk, flie3fahig, hartet
bei Raumtemperatur aus. Das Material reproduziert feine Details exakt und behélt seine elastischen
Eigenschaften im ausgeharteten Zustand in einem Temperaturbereich von -65 °C bis +200 °C (kurzzeitige
Belastung). Entwickelt fir den allgemeinen Formenbau und die Reproduktion, bietet es hervorragende
FlieRfahigkeit, hohe Weiterrei- und Zugfestigkeit sowie gute MaRhaltigkeit. Trennmittel sind in der Regel nicht
erforderlich.

Anwendungen

Geeignet zum Abformen und Reproduzieren von Teilen aus Polyurethan- (PU), Polyester- und Epoxidharzen,
vulkanisiertem Gummi (Reifen), Gips/Plaster, Wachs, Seife, Beton, Zement, Stein, PVC und &hnlichen
Materialien. Typische Anwendungen umfassen Kunst- und Handwerksarbeiten, Skulpturen, architektonische
und dekorative Elemente, Mdbelkomponenten, Gartenornamente, Seifen- und Kerzenformen sowie
technische Formen fiir Klein- und Mittelserien.

Eigenschaften und Vorteile

« Geringe Schrumpfung

« Niedrige Viskositat

« Hervorragende FlieRfahigkeit und Selbstnivellierung

+ Hohe WeiterreiRR- und Zugfestigkeit

«Kein dliger Rickstand

« Keine Blasenbildung bei sachgerechter Verarbeitung

« Leichtes Entformen

« Bestandig gegen Alterung, Sauren, Laugen, Korrosion und Witterungseinflisse

Lagerung

Kihl, trocken und gut beltiftet in dicht verschlossenen Originalgebinden lagern.

Verschlisse oder Deckel der Komponenten nicht vertauschen, um Kreuzkontamination zu vermeiden.
Vor Hitze, Feuchtigkeit und direkter §onneneinstrahlung schitzen.

Die Haltbarkeit kann sich nach dem Offnen eines Gebindes verringern.

Erste-Hilfe-MaBnahmen

(gemar SDS)

Bei normaler Verwendung sind keine besonderen MafRnahmen erforderlich.

+ Augenkontakt: Sofort mit reichlich Wasser mehrere Minuten lang spuilen.
Arzt aufsuchen.

+ Hautkontakt: Mit Wasser abwaschen.

« Einatmen: Betroffene Person an die frische Luft bringen.

« Verschlucken: Kein Erbrechen herbeifiihren. Arzt aufsuchen.

Persdnliche Schutzausriistung und Arbeitshygiene
« Fir ausreichende Beliiftung sorgen.
« Kontakt mit Augen und langeren Hautkontakt vermeiden.
« Geeignete Schutzhandschuhe (Vinyl empfohlen)
und bei Bedarf Schutzbrille tragen.
+ Wahrend der Verarbeitung nicht essen, trinken oder rauchen.
+Nach der Arbeit und vor Pausen Hande waschen.

- Hinweis: Aushértezeit und Eigenschaften knnen je nach Temperatur, Luftfeuchtigkeit und Untergrund variieren.
Ist das Aushdrteverhaiten unbekannt, wird ein \lorversuch im kieinen Mal8stab empfohlen.

Mischen und Anwendung
« Basis und Katalysator gemaf? dem angegebenen Gewichtsverhaltnis mischen.
« Fir jede Charge saubere und trockene MischgefalRe verwenden.
» Manuell mit einem Spatel mischen. Mechanisches Mischen wird nicht empfohlen.
* Griindlich mischen, bis eine homogene Masse entsteht.
+ UbermaRigen Lufteintrag beim Mischen vermeiden.
« Vakuumentliftung wird empfohlen, ist jedoch nicht zwingend erforderlich (2-3 Minuten bei -0,9 bis -1,0 bar).
« Silikon auf das Modell gieRen oder aufstreichen.
« Material vollstandig ausharten lassen, bevor entformt wird.
___

Hinweis: Die Aushértung kann durch Kontakt mit nicht ausgehérteten Materialien gehemmt werden.

- Hinweis: Komponenten nicht unter 10 °C mischen oder die Vernetzung starten.
Empfohlene Aushartungstemperatur: ca. 20 °C.

Aushartungsbedingungen

« Hartet bei Raumtemperatur aus.

« Erhohte Temperatur kann die Aushartung beschleunigen.

« Niedrige Luftfeuchtigkeit kann die Aushartungsgeschwindigkeit verringern.

- Die vollstandigen mechanischen Eigenschaften werden nach vollstandiger Aushartung erreicht.

- Hinweis: Trennmitte/ sind fiir ausgehartete Siikonformen in der Regel nicht erforderiich,
kénnen jedoch das Entformen erleichtern und die Standzeit der Form veriéngem.

Hinweis: Optionales thixotropes (verdickendes) Additiv fir Pinsejauftrag erhaftich.



ES INSTRUCCIONES DE USO Informacion de aplicacion y seguridad

Descripcién del producto

Caucho de silicona RTV bicomponente de curado por condensacion (catalizado con estafio), fluido, que curaa
temperatura ambiente. El material reproduce con precision los detalles finos y mantiene sus propiedades
elasticas en estado curado en un rango de temperatura de -65 °C a +200 °C (exposicién de corta duracion).
Disefiado para la fabricacion general de moldes y reproduccion, ofrece excelente fluidez, alta resistencia al
desgarroy a la traccién, asi como buena estabilidad dimensional. Normalmente no se requieren agentes
desmoldeantes.

Aplicaciones

Adecuado para el moldeo y reproduccion de piezas de resinas de poliuretano (PU), poliéster y epoxi, caucho
wulcanizado (neuméticos), yeso/escayola, cera, jabon, hormigon, cemento, piedra, PVC y materiales similares.
Aplicaciones tipicas incluyen artes y manualidades, esculturas, elementos arquitecténicos y decorativos,
componentes de mobiliario, adornos de jardin, moldes para jabén y velas, asi como moldes técnicos para
produccion a pequefiay mediana escala.

Caracteristicas y ventajas

« Baja contraccion

« Baja viscosidad

« Excelente fluidez y autonivelacion

« Altaresistencia al desgarroy a la traccion

* Sin residuos aceitosos

« Sin formacion de burbujas bajo procesamiento adecuado

« Facil desmoldeo

- Resistente al envejecimiento, acidos, alcalis, corrosion y agentes atmosféricos

Almacenamiento

Conservar en un lugar fresco, seco y bien ventilado, en envases originales herméticamente cerrados.
No intercambiar tapas o cierres entre componentes para evitar la contaminacion cruzada.

Proteger del calor, la humedad y la luz solar directa.

La vida util puede reducirse tras la apertura de cualquiera de los envases.

Medidas de primeros auxilios

(segun FDS)

No se requieren medidas especiales en condiciones normales de uso.

« Contacto con los ojos: Enjuagar inmediatamente con abundante agua durante varios minutos.
Consultar a un médico.

« Contacto con la piel: Lavar con agua.

« Inhalacion: Trasladar a la persona afectada al aire fresco.

«Ingestion: No provocar el vémito. Consultar a un médico.

Proteccion personal e higiene laboral
« Asegurar una ventilacién adecuada.
« Evitar el contacto con los ojos y el contacto prolongado con la piel.
« Usar guantes de proteccién adecuados (vinilo recomendado)
y gafas de seguridad cuando sea necesario.
+No comer, beber ni fumar durante la manipulacion.
« Lavarse las manos después del trabajo y antes de las pausas.

- Nota: El tiermpo de curado y el rendimiento pueden variar segun la temperatura, la humedad y el sustrato.
Sise desconoce ef comportamiento de curado, se recomienda realizar una prueba previa a pequeria escala.

Mezclay aplicacion

» Mezclar la base y el catalizador segun la proporcion en peso especificada.

« Utilizar recipientes de mezcla limpios y secos para cada lote.

* Mezclar manualmente con una espatula. No se recomienda la mezcla mecanica.

+ Mezclar cuidadosamente hasta obtener un compuesto homogéneo.

« Evitar laincorporacion excesiva de aire durante la mezcla.

+ Se recomienda desgasificado al vacio, aunque no es obligatorio (2-3 minutosa-0,9 a -1,0 bar).
« Verter o aplicar con brocha la silicona sobre el modelo.

« Dejar que el material cure completamente antes del desmoldeo.

Nota: £l curado puede verse inhibido por contacto con materiales no curados.

- Nota: No mezclar los componentes ni iniciar fa reticufacion por debajo de 10 °C.
Temperatura de curado recomendada: aprox. 20 °C.

Condiciones de curado

« Cura a temperatura ambiente.

+Una temperatura elevada puede acelerar el curado.

+ La baja humedad puede reducir la velocidad de curado.

« Las propiedades mecanicas completas se alcanzan tras el curado total.

- Nota: Normalmente no se requieren agentes desmoldeantes para moides de silicona curados,
pero pueden facilitar el desmoldeo y prolongar la vida til del molde.

Nota: Disponible agente tixotrdpico (espesante) opcional para aplicacion con brocha.



IT ISTRUZIONI PER L'USO Informazioni su applicazione e sicurezza

Descrizione del prodotto

Gomma siliconica RTV bicomponente a polimerizzazione per condensazione (catalizzata a stagno), fluida, che
indurisce a temperatura ambiente. Il materiale riproduce accuratamente i dettagli fini e mantiene le sue
proprieta elastiche allo stato reticolato in un intervallo di temperatura da -65 °C a +200 °C (esposizione di
breve durata). Progettato per la realizzazione generale di stampi e riproduzioni, offre eccellente fluidita, elevata
resistenza alla lacerazione e alla trazione e buona stabilita dimensionale. Normalmente non sono necessari
distaccanti.

Applicazioni

Idoneo per la realizzazione e riproduzione di parti in resine poliuretaniche (PU), poliestere ed epossidiche,
gomma vulcanizzata (pneumatici), gesso, cera, sapone, calcestruzzo, cemento, pietra, PVC e materiali simili.
Applicazioni tipiche includono arti e artigianato, sculture, elementi architettonici e decorativi, componenti per
arredamento, ornamenti da giardino, stampi per sapone e candele, nonché stampi tecnici per produzione su
piccola e media scala.

Caratteristiche e vantaggi

«Bassoritiro

+ Bassa viscosita

« Eccellente fluidita e autolivellante

* Elevata resistenza alla lacerazione e alla trazione

+ Nessun residuo oleoso

* Nessuna formazione di bolle con lavorazione corretta

« Facile sformatura

« Resistente all'invecchiamento, agli acidi, agli alcali, alla corrosione e agli agenti atmosferici

Stoccaggio

Conservare in luogo fresco, asciutto e ben ventilato, in contenitori originali ben chiusi.
Non scambiare tappi o coperchi trai componenti per evitare contaminazioni incrociate.
Proteggere da calore, umidita e luce solare diretta.

La durata di conservazione puo ridursi dopo I'apertura di uno dei contenitori.

Misure di primo soccorso

(secondo SDS)

Non sono richieste misure particolari in condizioni normali d'uso.

« Contatto con gli occhi: Sciacquare immediatamente con abbondante acqua per diversi minuti.
Consultare un medico.

« Contatto con la pelle: Lavare con acqua.

«Inalazione: Portare la persona all'aria fresca.

+ Ingestione: Non provocare il vomito. Consultare un medico.

Protezione individuale e igiene del lavoro
« Garantire un'adeguata ventilazione.
« Evitare il contatto con gli occhi e il contatto prolungato con la pelle.
« Utilizzare guanti protettivi adeguati (vinile raccomandato)
e occhiali di sicurezza se necessario.
»Non mangiare, bere o fumare durante la manipolazione.
|- Lavarsi le mani dopo il lavoro e prima delle pause.

Nota: / tempo di indurimento e Je prestazioni possono variare in funzione di temperatura, umidita e supporto.
Se il comportamento di reticolazione € sconosciuto, si raccomanda una prova prefiminare su piccola scala.

Miscelazione e applicazione
« Miscelare base e catalizzatore secondo il rapporto in peso specificato.
« Utilizzare contenitori di miscelazione puliti e asciutti per ogni lotto.
* Miscelare manualmente con una spatola. La miscelazione meccanica non & raccomandata.
* Miscelare accuratamente fino a ottenere un composto omogeneo.
« Evitare 'eccessiva incorporazione di aria durante la miscelazione.
« Siraccomanda la degasazione sotto vuoto, ma non & obbligatoria (2-3 minutia-0,9 a -1,0 bar).
« Colare o applicare a pennello il silicone sul modello.
I asciare che il materiale reticoli completamente prima della sformatura.

- Nota: La reticolazione pud essere inibita dal contatto con materiali non reticolati

Nota: Non miscelare i componenti né awiare fa reticolazione al di sotto di 10 °C.
Temperatura di indurimento raccomandata: circa 20 °C.

Condizioni diindurimento
« Indurisce a temperatura ambiente.
« Temperature elevate possono accelerare l'indurimento.
+ Bassa umidita puo ridurre la velocita di indurimento.
-- Le proprieta meccaniche complete siraggiungono dopo la completa reticolazione.

Nota: Normalmente non sono necessari distaccanti per stampi in siicone reticolato,
Il 1 possono facilitare la sformatura e prolungare la durata delio stampo.

Nota: Additivo tissotropico (addensante) opzionale disponibile per applicazione a pennello.



PL INSTRU A UZYTKOWANIA Informacje dotyczace stosowania i bezpieczenstwa

Opis produktu

Dwusktadnikowa guma silikonowa RTV utwardzana w reakcji kondensacji (katalizowana cyng), ptynna,
utwardzajgca sie w temperaturze pokojowej. Materiat wiernie odwzorowuje drobne detale i zachowuje swoje
wiasciwosci elastyczne w stanie utwardzonym w zakresie temperatur od -65 °C do +200 °C (krétkotrwata
ekspozycja). Przeznaczona do ogdlnego wykonywania form i reprodukcji, zapewnia doskonata ptynnosc,
wysoka odpornosé na rozdzieranie i rozcigganie oraz dobrg stabilno$¢ wymiarowa. Srodki antyadhezyjne
Zazwyczaj nie 3 wymagane.

Zastosowanie

Przeznaczona do wykonywania form i reprodukgji elementdw z zywic poliuretanowych (PU), poliestrowych i
epoksydowych, gumy wulkanizowanej (opony), gipsu, wosku, mydta, betonu, cementu, kamienia, PVC oraz
podobnych materiatéw. Typowe zastosowania obejmujg wyroby artystyczne i rzemieslnicze, rzezby, elementy
architektoniczne i dekoracyjne, komponenty meblowe, ozdoby ogrodowe, formy do mydta i Swiec oraz formy
techniczne do produkcji mato- i Srednioseryjnej.

Wiasciwoscii zalety

* Niski skurcz

« Niska lepkos¢

+ Doskonata ptynnos¢ i samopoziomowanie

+ Wysoka odpornos$c na rozdzieranie i rozcigganie

« Brak ttustych pozostatosci

« Brak powstawania pecherzy przy prawidtowym przetwarzaniu

« Latwe rozformowanie

+ Odporna na starzenie, dziatanie kwasdw, zasad, korozje i warunki atmosferyczne

Przechowywanie

Przechowywac w chtodnym, suchym i dobrze wentylowanym miejscu, w szczelnie zamknigtych oryginalnych
opakowaniach. Nie zamienia¢ korkéw ani pokryw miedzy sktadnikami, aby zapobiec zanieczyszczeniu
krzyzowemu.

Chronic przed cieptem, wilgocia i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Okres trwato$ci moze ulec skréceniu po otwarciu ktéregokolwiek z opakowan.

Srodki pierwszej pomocy

(zgodnie zSDS)

W normalnych warunkach uzytkowania nie s3 wymagane szczegdlne érodki.

« Kontakt z oczami: Natychmiast ptukac duzq iloscig wody przez kilka minut.
Skonsultowac sie z lekarzem.

* Kontakt ze skorg: Umyc¢ woda.

« Wdychanie: Wyprowadzi¢ osobe poszkodowana na $wieze powietrze.

« Potkniecie: Nie wywotywac wymiotéw. Skonsultowac sie z lekarzem.

Ochrona osobista i higiena pracy
+ Zapewni¢ odpowiednia wentylacje.
+ Unikac kontaktu z oczami oraz dtugotrwatego kontaktu ze skora.
« Stosowac odpowiednie rekawice ochronne (zalecany winyl)
oraz w razie potrzeby okulary ochronne.
« Nie jes¢, nie pi¢ ani nie pali¢ podczas pracy z produktem.
-‘ My¢ rece po zakonczeniu pracy oraz przed przerwami.

Uwaga: Czas utwardzania i wiasciwosci moga sie roznic w zaleznosci od temperatury, wilgotnoscii podfoZa.
W przypadku nieznanego przebiegu utwardzania zaleca sie wykonanie proby w mafej skali przed uzyciem.

Mieszanie i aplikacja
« Wymieszac baze i katalizator zgodnie z okreslonym stosunkiem wagowym.
« Do kazdej partii uzywac czystych i suchych pojemnikéw do mieszania.
« Mieszac recznie przy uzyciu szpatutki. Mieszanie mechaniczne nie jest zalecane.
« Mieszac dokfadnie do uzyskania jednorodnej masy.
+ Unika¢ nadmiernego napowietrzania podczas mieszania.
+ Zalecane jest odpowietrzanie prozniowe, lecz nie jest obowigzkowe (2-3 minuty przy -0,9 do -1,0 bar).
« Wyla¢ lub nanies¢ pedzlem silikon na model.
I Pozostawic materiat do pefnego utwardzenia przed rozformowaniem.

- Uwaga: Utwardzanie moze zostac zahamowane w kontakcie z nieutwardzonymi materiafarmi.

Uwaga: Nie mieszac skfadnikow ani nie inicjowac reakgji ponizej 10 °C.
Zalecana temperatura utwardzania: ok. 20 °C.

Warunki utwardzania
« Utwardza sie w temperaturze pokojowe;j.
+ Podwyzszona temperatura moze przyspieszy¢ utwardzanie.
* Niska wilgotno$¢ moze spowolnic szybkos¢ utwardzania.
-‘ Petne wasciwosci mechaniczne uzyskiwane s po catkowitym utwardzeniu.

Uwaga: Srodki antyadhezyjne zwykle nie sg wymagane przy formach siikonowych po utwardzeniu,
Il /=cz moga ufatwic rozformowanie i wydiuzy ¢ Zywotnosc formy.

Uwaga: Opcjonalny dodatek tiksotropowy (zageszczajacy,) dostepny do aplikagji pedziem



CZ NAVOD K POUZITi Informace o pouiti a bezpe&nosti

Popis vyrobku

Dvouslozkova silikonova pryz RTV vytvrzovana kondenzacni reakci (cinem katalyzovand), tekutd, vytvrzujici pfi
pokojové teploté. Materidl pfesné reprodukuje jemné detaily a zachovava si své elastické viastnostive
vytvrzeném stavu v teplotnim rozsahu od -65 °C do +200 °C (kratkodobé plsobeni). Uréena pro obecnou
vyrobu forem a reprodukci, nabizi vynikajici tekutost, vysokou odolnost proti roztrzeni a tahu a dobrou
ozmérovou stalost. Separatory obvykle nejsou nutné.

Pouziti

Vhodna pro vyrobu forem a reprodukci dildi z polyuretanovych (PU), polyesterovych a epoxidovych pryskyfic,
wvulkanizované pryze (pneumatiky), sadry, vosku, mydla, betonu, cementu, kamene, PVC a podobnych
materiald. Typické aplikace zahrnuji umélecké a femesiné vyrobky, sochy, architektonické a dekorativni prvky,
nabytkové komponenty, zahradni dekorace, formy na mydlo a svicky a technické formy pro malou a stfedni
sériovou vyrobu.

Vlastnosti a vyhody

* Nizké smrsténi

* Nizka viskozita

« Vynikajici tekutost a samonivelacni viastnosti

* Vysoka odolnost proti roztrzeni a tahu

+ Bez mastnych zbytkd

+ Bez tvorby bublin pfi spravném zpracovani

* Snadné odformovani

+ Odolna viidi starnuti, kyselinam, zasadam, korozi a povétrnostnim viiviim

Skladovani

Skladujte na chladném, suchém a dobre vétraném misté, v tésné uzavienych originalnich obalech.
Nezaménuijte uzavéry nebo vicka mezi slozkami, aby nedoslo ke kfizové kontaminaci.

Chrante pred teplem, vihkosti a pfimym slunecnim zarenim.

Doba pouzitelnosti se mlze po otevieni kteréhokoli obalu zkratit.

Opatreni prvni pomoci

(podle SDS)

Zanormalnich podminek pouZiti nejsou vyzadovana zviastni opatreni.

« Zasazeni oci: Okamzité vyplachuijte velkym mnoZzstvim vody po dobu nékolika minut.
Viyhledejte lékare.

« Kontakt s pokozkou: Omyjte vodou.

* Vdechnuti: Pfemistéte postizenou osobu na cerstvy vzduch.

« Poziti: Nevyvolavejte zvraceni. Viyhledejte Iékare.

Osobni ochrana a hygiena prace
« Zajistéte dostatecné vétrani.
« Zabrarite kontaktu s o¢ima a dlouhodobému kontaktu s pokozkou.
« Pouzivejte vhodné ochranné rukavice (doporucen vinyl)
av pripadé potreby ochranné bryle.
« Pfi manipulaci nejezte, nepijte ani nekurte.
« Po préaci a pfed prestavkami si umyjte ruce.

- Poznamka: Doba vytvizeni a viastnostise mohou fisit v zavisiosti na teploté, vihkosti a podkiadu.
Pokud neni chovani pii vytvrzovani znamo, doporucuje se provest zkousku v malém rozsahu pred pouZitim.

Michani a aplikace
« Smichejte bazi a katalyzator podle stanoveného hmotnostniho poméru.
« Pro kazdou davku pouzivejte Cisté a suché michaci nadoby.
+ Michejte ruéné pomoci Spachtle. Mechanické michani se nedoporucuje.
« Michejte diikladné az do vzniku homogenni smési.
« Zabrarite nadmérnému zavzdusnéni pfi michani.
+ Doporucuije se vakuové odvzdusnéni, neni vSak povinné (2-3 minuty pfi-0,9 az -1,0 bar).
* Nalijte nebo naneste stétcem silikon na model.
« Pfed odformovanim nechte material zcela vytvrdit.
___

Poznamka: \lytvizeni mize byt inhibovano kontaktem s nevytvizenymi materidly.

- Poznamka: Nemichejte slozky ani neiniciujte reakci pod 10 °C.
Doporucens teplota vytvrzeni: cca 20 °C.

Podminky vytvrzeni

* Viytvrzuje pfi pokojové teploté.

« ZvySena teplota mize vytvrzeni urychlit.

« Nizka vihkost mdize snizit rychlost vytvrzovani.

« PInych mechanickych vlastnostije dosazeno po Uplném vytvrzeni.

- Poznamka: Separatory obvykle nejsou nutné pro vytvizené silkonoveé formy,
ale mohou usnadhit odformovani a prodiouZit Zivotnost formy.

Poznamka: \/olitelna tixotropni (zahustovaci) prisada dostupna pro aplikaci Stétcem.
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HU HASZNALATI UTASITAS Alkalmazasi és biztonsagi informaciok

Termékleiras

Kétkomponens(, kondenzaciés Uton térhaldsodo (Onkatalizalt) RTV szilikongumi, folyékony, szobahémérsékle-
ten térhaldsodik. Az anyag pontosan reprodukalia a finom részleteket, és térhalésodott allapotban -65 °C és
+200 °C kézétti hémérseklet-tartomanyban (révid idejl igénybevétel) megdrzi rugalmas tulajdonsagait.
Altalanos formakészitéshez és masolashoz tervezve, kivald folyékonysagot, nagy szakitd- és tépdszilardsagot,
valamint j6 mérettartast biztosit. Levalasztészer alkalmazasa altaldban nem sziikséges.

Felhasznalas

Alkalmas poliuretan (PU), poliészter és epoxi gyantakbdl, vulkanizatt gumibol (gumiabroncs), gipszbdl, viaszbdl,
szappanbdl, betonbdl, cementbdl, kébdl, PVC-bdl és hasonld anyagokbdl készlilt alkatrészek formazasara és
masolasara. Tipikus alkalmazasok: miivészeti és kézmUves termékek, szobrok, épitészeti és dekoracids elemek,
butoralkatrészek, kerti diszek, szappan- és gyertyakészit6 formak, valamint miszaki formak kis- és kozépszérias
gyartashoz.

Tulajdonsagok és elénydk

« Alacsony zsugorodas

« Alacsony viszkozitas

« Kivalé folyékonysag és onterlilé tulajdonsag

+ Nagy szakitd- és tépdszilardsag

+Nem hagy olajos maradvanyt

« Megfelel6 feldolgozas mellett nem képzédnek buborékok

« Kénny formalevalasztas

« Ellendll az 6regedésnek, savaknak, Iigoknak, korrézidnak és az idéjarasi hatasoknak

Tarolas

HUvos, szaraz és ol szell6z6 helyen, szorosan lezart eredeti csomagolasban tarolando.

A kupakokat vagy fedeleket ne cserélie fel a komponensek kozétt a keresztszennyezddés elkerilése
érdekében.

Ovja a hétdl, nedvességtdl és kdzvetlen napfénytdl.

A tarolhatosagiidé a csomagolas felnyitasa utan csdkkenhet.

Elsésegélynyuijtas

(SDS szerint)

Normal felhasznalas esetén kilonleges intézkedések nem sziikségesek.

«Szembe jutas: Azonnal dblitse ki bé vizzel tébb percen keresztil.
Forduljon orvoshoz.

« Bérrel érintkezés: Mossa le vizzel.

- Belélegzés: Vigye a sértlitet friss levegdre.

« Lenyelés: Ne hanytasson. Forduljon orvoshoz.

Egyéni védelem és munkahelyi higiénia
« Biztositson megfelelé szellézést.
« Kertlje a szemmel valo érintkezést és a hosszan tarté bérkontaktust.
+ Hasznaljon megfelelé véddkesztydit (vinil ajanlott)
ésszlikség esetén véddszemiiveget.
« A feldolgozas soran ne egyen, ne igyon és ne dohanyozzon.
* Munka utan és szlinetek elétt mosson kezet.

- Megjegyzés: A térhaldsodasi idé €s a tefiesitmény a hémérsekiettd], paratartalomtdl és az ajizattol figgden
valtozhat. lsmeretien térhalosodasi viselkedes esetén javasolt kis éptékd proba elvégzése hasznalat elétt.

Keverés és alkalmazas
« Keverje 6ssze az alapkomponenst és a katalizatort az eléirt tdmegarany szerint.
« Minden adaghoz tiszta és szaraz keveréedényt hasznaljon.
« Kézzel, spatulaval keverje. Gépi keverés nem ajanlott.
« Alaposan keverje homogén masszava.
« Kertlje a tulzott levegdbevitelét keverés kdzben.
* Vakuumos légtelenités ajanlott, de nem kételezé (2-3 perc -0,9 és —1,0 bar kbzétt).
« Ontse vagy ecsettel vigye fel a szilikont a modellre.
« A formalevalasztas elétt hagyja az anyagot teliesen térhaldsodni.
___

Megjegyzés: A térhaldsodast gatolhatia a nem térhaldsodott anyagokkal valo érintkezés

Megjegyzés: Ne keverje a komponenseket és ne inditsa el a reakciot 10 °C alatt.
Ajaniott térhaldsodasi hémeérséklet: kb. 20 °C.

Térhdlosodasi feltételek

+ Szobahdmérsékleten térhaldsodik.

« Emelt hémérséklet gyorsithatja a térhaldsodast.

« Alacsony paratartalom csokkentheti a térhaldsodas sebességét.

« A telies mechanikai tulajdonsagok a teljes térhaldsodas utan érhetdk el.

- Megjegyzés: A levalasztoszer dltaiaban nem szikséges térhaldsodott szifkonformak esetén,
de megkénnyitheti a formalevalasztast és meghosszabbithatia a forma élettartamat.

Megjegyzés: Opciondlis tixotrp (stintS) adalék ecsettel térténd alkalmazashoz elérhetd.



RO INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE Informatii privind utilizarea si siguranta

Descrierea produsului

Cauciuc siliconic RTV bicomponent cuintarire prin condensare (catalizat cu staniu), fluid, care se intareste la
temperatura camerei. Materialul reproduce cu fidelitate detalile fine siisi pastreaza proprietatile elastice in stare
ntarita intr-un interval de temperaturd de la -65 °C la +200 °C (expunere de scurta durata). Conceput pentru
fabricarea generala a matritelor si reproducere, ofera o fluiditate excelents, rezistenta ridicata la rupere si
tractiune, precum si o buna stabilitate dimensionala. Agentii de demulare nu sunt, in general, necesari.

Aplicatii

Adecvat pentru realizarea si reproducerea pieselor din rasini poliuretanice (PU), poliesterice si epoxidice, cauciuc
vulcanizat (anvelope), gips, ceard, sapun, beton, ciment, piatra, PVC si materiale similare. Aplicatiile tipice includ
lucrari artistice si artizanale, sculpturi, elemente arhitecturale si decorative, componente pentru mobilier,
ornamente de grading, matrite pentru sdpun si lumanari, precum si matrite tehnice pentru productie la scara
mica simedie.

Caracteristici si avantaje

« Contractie redusa

« Vascozitate scazuta

« Fluiditate excelenta si autonivelare

* Rezistenta ridicata la rupere si tractiune

« Fara reziduuri uleioase

« Fara formare de bule in conditii de procesare corespunzatoare
+ Demulare usoara

* Rezistent laimbatranire, acizi, alcalii, coroziune siintemperii

Deporzitare

Asse pastraintr-un loc racoros, uscat si bine ventilat, in ambalajele originale bine inchise.

Nu interschimbati capacele sau inchiderile intre componente pentru a preveni contaminarea incrucisata.
Protejati de caldura, umiditate si lumina directa a soarelui.

Termenul de valabilitate poate fi redus dupa deschiderea oricarui recipient.

Masuri de prim ajutor

(conform SDS)

In conditii normale de utilizare nu sunt necesare masuri speciale.

« Contact cu ochii: Clatiti imediat cu multa apa timp de cateva minute.
Consultati un medic.

« Contact cu pielea: Spalati cu apa.

« Inhalare: Transportati persoana afectata la aer proaspat.

* Ingerare: Nu provocati voma. Consultati un medic.

Protectie personala siigiena ocupationala

« Asigurati o ventilatie adecvata.

« Evitati contactul cu ochii si contactul prelungit cu pielea.

« Purtati manusi de protectie adecvate (vinil recomandat)
si ochelari de protectie daca este necesar.

» Nu mancati, nu beti si nu fumati in timpul manipularii.

* Spalati-va pe maini dupa lucru siinainte de pauze.

- Nota: Timpul de intarire si performantele pot varia in functie de temperatura, umiditate sisuport. Daca comportamentut
la intarire este necunoscut, se recomanda efectuarea unui test prefiminar ia scard mica inainte de utiizare.

Amestecare si aplicare

+ Amestecati baza si catalizatorul conform raportului in greutate specificat.

- Utilizati recipiente de amestecare curate si uscate pentru fiecare lot.

+ Amestecati manual cu o spatuld. Amestecarea mecanica nu este recomandata.

+ Amestecati temeinic pana la obtinerea unui compus omogen.

« Evitatiincorporarea excesiva de aer in timpul amestecarii.

+ Se recomanda degazarea sub vid, dar nu este obligatorie (2-3 minute la-0,9 pana la -1,0 bar).
« Turnati sau aplicati cu pensula siliconul pe model.

« Lasati materialul sa se intareasca complet inainte de demulare.

Nots: Intrirea poate fiinhibatd prin contact cu materiale neintarite.

- Nota: Nu amestecati componentele si nu initiati reactia sub 10 °C.
Temperatura recomandata de intarire: aprox. 20 °C.

Conditii de intarire

« Selintareste la temperatura camerei.

« Temperaturile ridicate pot accelera intarirea.

» Umiditatea scazuta poate reduce viteza de intarire.

« Proprietatile mecanice complete se obtin dupa intarirea completa.

- Nota: Agentii de demulare nu sunt in general necesari pentru matritefe din siicon intarit,
dar pot facilita demularea si prefungi durata de viata a matritei

Nota: Aditiv tixotropic (de ingrosare) optional disponibil pentru aplicare cu pensula.
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LT NAUDOJIMO INSTRUKCIJA Naudojimo ir saugos informacija

Produkto apraSymas

Dviejy komponenty RTV silikoniné guma, kietéjanti kondensacijos reakcijos blidu (katalizuojama alavu), skysta,
kietéjanti kambario temperatiroje. Medziaga tiksliai atkuria smulkias detales ir iSlaiko elastines savybes
sukietéjusioje blsenoje temperattiry diapazone nuo -65 °C iki +200 °C (trumpalaikis poveikis). Skirta bendram
formy gaminimui ir atkartojimui, pasizymi puikiu takumu, dideliu atsparumu plySimui ir tempimui bei geru
matmeny stabilumu. Atskyrimo priemonés paprastai nereikalingos.

Pritaikymas

Tinka formy gamybai ir detaliy atkartojimui i§ poliuretano (PU), poliesterio ir epoksidiniy dervy, vulkanizuotos
gumos (padangos), gipso, vasko, muilo, betono, cemento, akmens, PVC ir panasiy medziagu. Tipinés taikymo
sritys: meniniai ir amaty gaminiai, skulptdros, architektdriniai ir dekoratyviniai elementai, baldy komponentai,
sodo dekoracijos, muilo ir Zvakiy formos bei techninés formos mazos ir vidutinés apimties gamybai.

Savybésir privalumai

+ Mazas susitraukimas

» Maza klampa

« Puikus takumas ir savaiminis issilyginimas

« Didelis atsparumas plysimui ir tempimui

* Be riebiy likuciy

« Tinkamai apdorojant nesusidaro burbuliuky

« Lengvas isémimas i$ formos

« Atspari sengjimui, ragstims, Sarmams, korozijai ir atmosferos poveikiui

Laikymas

Laikyti vésioje, sausoje ir gerai védinamoje vietoje, sandariai uzdarytose originaliose pakuotése.
Nekeiciokite dangteliy ar uzdarymo elementy tarp komponenty, kad iSvengtuméte kryZzminés tarsos.
Saugoti nuo karécio, drégmés ir tiesioginiy saulés spinduliy.

Tinkamumo naudoti terminas gali sutrumpéti atidarius bet kurig pakuote.

Pirmosios pagalbos priemonés

(pagal SDS)

Esant jprastam naudojimui specialiy priemoniy nereikia.

« Patekus j akis: Nedelsiant plauti dideliu kiekiu vandens kelias minutes.
Kreiptis j gydytoja.

« Patekus ant odos: Nuplauti vandeniu.

« kvépus: ISvesti nukentéjusij j gryna ora.

+ Prarijus: Neskatinti vémimo. Kreiptis j gydytoja.

Asmens apsauga ir darbo higiena

+ Uztikrinti tinkama vedinima.

« Vengti kontakto su akimis ir ilgalaikio kontakto su oda.

+ Naudoti tinkamas apsaugines pirstines (rekomenduojamas vinilas)
ir, jei reikia, apsauginius akinius.

« Dirbant nevalgyti, negertiir nerakyti.

« Po darbo ir prie$ pertraukas nusiplauti rankas.

Pastaba: Kietéjimo laikas ir savybés gali skirtis priklausomai nuo temperatdros, drégmes ir pagrindo.
Jei kietgjimo eiga neZinoma, pries naudojima rekomenduojama atlkti bandyma mazesniu mastu.

MaiSymas ir naudojimas

+ SumaiSyti baze ir katalizatoriy pagal nurodytg masés santyk].

+ Kiekvienai partijai naudoti Svarius ir sausus maisymo indus.

+ Maisyti rankiniu bidu mentele. Mechaninis maiSymas nerekomenduojamas.

+ Kruopsciai maisyti, kol gaunama vienalyté masé.

* Vengti per didelio oro jmaiSymo maisymo metu.

+ Rekomenduojama vakuuminé deaeracija, taciau neprivaloma (2-3 minutés esant -0,9 iki -1,0 bar).
« Pilti arba tepti teptuku silikona ant modelio.

+ PrieS iémima i§ formos leisti medziagai visiskai sukietéti.

Bl Pastaba: Kietgjima gal siopinti kontaktas su nekietejusiomis medziagomis.

Pastaba: Nemaisyti komponenty ir nepradeéti reakcjios esant Zemesnei nei 10 °C temperatdrai.
Rekomenduojama kietgjimo temperatdra: apie 20 °C.

Kietéjimo salygos

« Kietéja kambario temperataroje.

* Aukstesné temperattra gali pagreitinti kietéjima.

+ Maza drégmeé gali sumazinti kieté&jimo greitj.

+ Visos mechaninés savybés pasiekiamos po visisko sukietéjimo.

Pastaba: Atskyrimo priemonés paprastai nereikalingos sukietéjusioms silikoninéms formoms,
taciau gali palengvinti isémima ir pailginti formos tarnavimo Jaika.

Bl Pastaba: Galimas pasiinktinai tiksotropinis (tirstinantis) priedas tepimui teptuku.



LIETOSANAS INSTRUKCIJA Lietoganas un droibasiin

Produkta apraksts

Divkomponentu RTV silikona gumija ar kondensacijas tipa cietésanu (alvas katalizéta), Skidra, cieté istabas
temperatUra. Materials precizi atveido smalkas detalas un saglaba elastigas ipasibas sacieté&jusa stavokil
temperatdras diapazona no -65 °C lidz +200 °C (islaiciga iedarbiba). Paredzéta visparigai veidnu izgatavosanai
un reproducésanai, nodrosina izcilu plstamibu, augstu plisuma un stiepes izturibu, ka arlabu izméru stabilitati.
Atbrivosanas lidzekli parasti nav nepiecieSami.

Pielietojums

Piemérota veidnu izgatavosanai un detalu reproducéSanai no poliuretana (PU), poliestera un epoksida svekiem,
vulkanizétas gumijas (riepas), gip3a, vaska, ziepém, betona, cementa, akmens, PVC un lidzigiem materialiem.
Tipiski pielietojumi ietver makslas un amatniecibas izstradajumus, skulptdras, arhitektdras un dekorativos
elementus, mébelu komponentus, darza dekoracijas, ziepju un svecu veidnes, ka ari tehniskas veidnes mazai un
vidéjai sérijveida razosanai.

Ipasibas un prieksrocibas

* Zema sarausanas

* Zema viskozitate

« Lieliska pldstamiba un pasizlidzinaSanas

« Augsta plisuma un stiepes izturiba

* Nav taukainu atlikumu

« Pareizas apstrades gadijuma neveidojas burbuli

« Viegla iznemsana no veidnes

- Izturiga pret novecosanos, skabém, sarmiem, koroziju un atmosféras iedarbibu

Uzglabasana

Uzglabat vésa, sausa un labi vedinama viet3, ciesi noslégtos originalajos iepakojumos.
Nemainrt vacinus vai aizdares starp komponentiem, lai noveérstu savstarpéju piesarnojumu.
Sargat no karstuma, mitruma un tieSiem saules stariem.

Deriguma termins var samazinaties péc jebkura iepakojuma atvérsanas.

Pirmas palidzibas pasakumi

(saskana ar SDS)

Normalos lietoSanas apstaklos ipasi pasakumi nav nepiecieSami.

« Saskare ar acim: Nekavéjoties skalot ar lielu daudzumu Gdens vairakas mindtes.
Meklét medicinisku palidzibu.

« Saskare ar adu: Nomazgat ar ideni.

« leelposana: Parvietot cietuso svaiga gaisa.

« Norisana: Neizraisit vemsanu. Meklét medicinisku palidzibu.

Individuala aizsardziba un darba higiéna
« Nodrosinat atbilstosu ventilaciju.
« lzvairities no saskares ar acim un ilgstoSas saskares ar adu.
« Lietot piemérotus aizsargcimdus (ieteicams vinils)
un, ja nepieciesams, aizsargbrilles.
« Darba laika neést, nedzert un nesmékét.
+ Péc darba un pirms partraukumiem mazgat rokas.

- Piezime: Cietésanas laiks un jpasibas var atskirties atkariba no temperatdras, mitruma un pamatnes.
Ja cietésanas gaita nav zinama, pirms fietosanas ieteicams veikt zmégingiumu nelfield apjoma.

Maisiana un uzklasana

« Sajaukt bazi un katalizatoru atbilstosi noraditajai masas attiecibai.

« Katrai partijai izmantot tirus un sausus maisisanas traukus.

«+ Maisit manuali ar lapstinu. Mehaniska maisisana nav ieteicama.

« RUpigi maisit idz iegQta viendabiga masa.

« Ilzvairities no parmérigas gaisa ieklausanas maisisanas laika.

« leteicama vakuuma atgazésana, tacu ta nav obligata (2-3 mindtes pie -0,9 lidz -1,0 bar).
« leliet vai ar otu uzklat silikonu uz modela.

« Pirms iznemsanas no veidnes laut materialam pilniba sacietét.

Piezime: Cietésanu var kavét saskare ar necietéjusiern materidfiem

- Piezime: Nemaisit komponentus un neuzsakt reakcju zem 10 °C.
Jeteicama cietésanas temperatira: apm. 20 °C.

CietéSanas apstakli

« Cieté istabas temperatara.

« Paaugstinata temperatra var paatrinat cietéSanu.

+ Zems mitrums var samazinat cietéSanas atrumu.

« Pilnigas mehaniskas ipasibas tiek sasniegtas péc pilnigas sacietésanas.

- Piezime: Atbrivosanas lidzekli parasti nav nepieciesamni sacietéjusam silikona veidném,
tacu tie var atvieglot iznemSanu un pagarinat veidnes kajposanas faiku.

Piezime: Piegjama izvéles tiksotropa (sabiezinosa) piedeva uzkiasanai ar otu.



ISJUHEND Kasutus- ja ohutusteave

Toote kirjeldus

Kahekomponentne RTV silikoonkumm, mis kdveneb kondensatsioonireaktsiooni teel (tina katallisaatoriga),
vedel, kdveneb toatemperatuuril. Materjal taastoodab tapselt peened detailid ja sdilitab oma elastsed
omadused kdvenenud olekus temperatuurivahemikus =65 °C kuni +200 °C (lUhiajaline kokkupuude). M&eldud
Uldiseks vormide valmistamiseks ja kopeerimiseks, tagab suureparase voolavuse, kdrge rebenemis- ja
tdmbetugevuse ning hea mddtmete stabiilsuse. Eraldusaineid ei ole tavaliselt vaja.

Kasutusala

Sobib vormide valmistamiseks ja detailide kopeerimiseks polluretaan- (PU), poliiester- ja epoksivaikudest,
vulkaniseeritud kummist (rehvid), kipsist, vahast, seebist, betoonist, tsemendist, kivist, PVC-st ja sarnastest
materjalidest. TUlpilised kasutusalad hdlmavad kunsti- ja kasitddd, skulptuure, arhitektuurseid ja dekoratiivseid
elemente, médblikomponente, aiaornamente, seebi- ja klitinlavorme ning tehnilisi vorme vaikese ja keskmise
mahuga tootmiseks.

Omadused ja eelised

« Vaike kahanemine

* Madal viskoossus

« Suureparane voolavus ja isetasanduvus

« Kdrge rebenemis- ja tdbmbetugevus

+ Ei jata Olist jaaki

« Oige todtlemise korral mullid ei teki

« Lihtne vormist eemaldamine

« Vastupidav vananemisele, hapetele, leelistele, korrosioonile ja iimastikumajudele

Ladustamine

Hoida jahedas, kuivas ja hasti ventileeritavas kohas, tihedalt suletud originaalpakendites.
Arge vahetage korke v&i kaasi komponentide vahel, et valtida ristsaastumist.

Kaitsta kuumuse, niiskuse ja otsese paikesevalguse eest.

Sailivusaeg voib vaheneda parast mis tahes pakendi avamist.

Esmaabimeetmed

(vastavalt SDS-le)

Tavaparasel kasutamisel ei ole erimeetmeid vaja.

« Silma sattumisel: Loputada viivitamata rohke veega mitu minutit.
P&6rduda arsti poole.

« Nahale sattumisel: Pesta veega.

« Sissehingamisel: Viia kannatanu varske 6hu katte.

« Allaneelamisel: Mitte esile kutsuda oksendamist. P6orduda arsti poole.

Isikukaitse ja todhtigieen
« Tagada piisav ventilatsioon.
- Valtida kokkupuudet silmadega ja pikaajalist kokkupuudet nahaga.
+ Kanda sobivaid kaitsekindaid (soovitatav vintdl)
ja vajadusel kaitseprille.
« T ajal mitte stilia, juua ega suitsetada.
« Parast t66d ja enne pause pesta kaed.

Maérkus: Kdvenemisaeg ja omadused vivad varieeruda soituvalt temperatuurist, niskusest a aluspinnast.
Kui kévenemiskditumine on teadmata, soovitatakse enne kasutamist teha vaikesemahuline proov.

Segamine ja pealekandmine

+ Segada baas ja katallisaator vastavalt ettendhtud massisuhtes.

« Iga partii jaoks kasutada puhtaid ja kuivi segamisndusid.

« Segada kasitsi spaatliga. Mehaaniline segamine ei ole soovitatav.

+ Segada hoolikalt kuni homogeense massi saamiseni.

- Valtida ligset 6hu sisseviimist segamise ajal.

« Soovitatav on vaakumdegaseerimine, kuid see ei ole kohustuslik (2-3 minutit réhul 0,9 kuni -1,0 bar).
« Valada véi kanda pintsliga silikoon mudelile.

« Enne vormist eemaldamist lasta materjalil taielikult kdveneda.

I Viirkus: Kovenemist vEib takistada kokkupuude kdvenemata materjalidega.

Maérkus: Mitte segada komponente ega alustada reaktsiooni afia 10 °C.
Soovitatav kdvenemisterperatuur: umbes 20 °C.

K&venemistingimused

+ Kdveneb toatemperatuuril.

« Kérgem temperatuur voib kirendada kdvenemist.

* Madal niiskus véib vahendada kévenemise kiirust.

« Taielikud mehaanilised omadused saavutatakse parast taielikku kdvenemist.

Maérkus: Eraldusaineid ei ole tavaliselt vaja kdvenenud siikoonvormide puhul,
kuid need véivad hélbustada eemaldamist ja pikendada vormi kasutusiga.

B Virkus: Saadaval on valikuline tiksotroopne (paksendav) lisa pintsliga pealekandmiseks.



FI KAYTTOOHJEET Kayttd- ja turvallisuustiedot

Tuotekuvaus

Kaksikomponenttinen kondensaatiokovetteinen (tinakovetteinen) RTV-silikonikumi, juokseva, kovettuu
huoneenldmpdtilassa. Materiaali toistaa tarkasti hienot yksityiskohdat ja sdilyttaa elastiset ominaisuutensa
kovettuneena lampétila-alueella -65 °C - +200 °C (lyhytaikainen altistus). Suunniteltu yleiseen muotinvalmis-
tukseen ja kopiointiin, tarjoaa erinomaisen juoksevuuden, korkean repaisy- ja vetolujuuden seka hyvan
mittapysyvyyden. Irrotusaineita ei yleensa tarvita.

Kayttokohteet

Soveltuu polyuretaani- (PU), polyesteri- ja epoksihartseista, vulkanoidusta kumista (renkaat), kipsistd/laastista,
vahasta, saippuasta, betonista, sementistd, kivestd, PVC:sta ja vastaavista materiaaleista valmistettujen osien
muottien valmistukseen ja kopiointiin. Tyypillisia kayttokohteita ovat taide- ja kasityotuotteet, veistokset,
arkkitehtoniset ja koriste-elementit, huonekalukomponentit, puutarhakoristeet, saippua- ja kynttildmuotit seka
tekniset muotit pien- ja keskisuureen tuotantoon.

Ominaisuudet ja edut

« Vahainen kutistuma

« Matala viskositeetti

+ Erinomainen juoksevuus ja itsestaan tasoittuva

« Korkea repdisy- ja vetolujuus

« Ei Oljyistd jadmaa

« Ei kuplien muodostumista asianmukaisessa kasittelyssa

*Helppo irrotus muotista

« Kestava ikdantymista, happoja, emaksid, korroosiota ja sadolosuhteita vastaan

Varastointi

Sailyta villeassd, kuivassa ja hyvin imastoidussa paikassa tiiviisti suljetuissa alkuperaisastioissa.
Al vaihda korkkeja tai kansia komponenttien valilld ristikontaminaation estamiseksi.

Suojaa lammolts, kosteudelta ja suoralta auringonvalolta.

Sailyvyysaika voi lyhentya kumman tahansa astian avaamisen jalkeen.

Ensiaputoimenpiteet

(SDS:n mukaisesti)

Normaalissa kdytdssa ei vaadita erityistoimenpiteita.

« Roiske silmiin: Huuhtele valittémasti runsaalla vedelld usean minuutin ajan.
Hakeudu ladkarin hoitoon.

« Ihokosketus: Pese vedella.

* Hengittaminen: Siirrd altistunut henkilé raittiseen iimaan.

« Nieleminen: Ald oksennuta. Hakeudu Iaakarin hoitoon.

Henkildnsuojaimet ja tydhygienia

« Varmista riittava ilmanvaihto.

- Valta kosketusta silmien ja pitkdaikaista ihokosketusta.

« Kayta asianmukaisia suojakasineita (vinyyli suositeltava)
jasuojalaseja tarvittaessa.

« Ala sy, juo tai tupakoi kisittelyn aikana.

« Pese kadet tyon jalkeen ja ennen taukoja.

Huom: Kovettumisaika ja suorituskyky voivat vaihdefla Idmpdtilan, kosteuden ja alustan mukaan.
Jos kovettumiskdyttdytyminen on tuntematon, suositeliaan pienimuotoista testikovetusta ennen kdyttéa.

Sekoitus ja levitys

« Sekoita perusmassa ja katalyytti maaritellyn painosuhteen mukaisesti.

« Kayta puhtaita ja kuivia sekoitusastioita jokaiselle eralle.

« Sekoita kasin lastalla. Mekaanista sekoitusta ei suositella.

« Sekoita huolellisesti, kunnes muodostuu homogeeninen seos.

« Valta liiallista iiman sekoittumista massaan.

« Tyhjidpoisto on suositeltavaa, mutta ei pakollista (2-3 minuuttia paineessa -0,9 - -1,0 bar).
« Kaada tai sivele silikoni mallin paalle.

+ Anna materiaalin kovettua taysin ennen muotista irrottamista.

I Huom: Kovettuminen voi estyé kosketuksessa kovettumattomien materiaalien kanssa

Huom: Al sekoita komponentteja tai kiynnista ristikovettumista alle 10 °C lampdtilassa
Suositeltu kovettumisidmpdtiia: noin 20 °C.

Kovettumisolosuhteet

« Kovettuu huoneenldmpdétilassa.

+ Kohotettu lampétila voi nopeuttaa kovettumista.

« Alhainen kosteus voi hidastaa kovettumisnopeutta.

« Taydeliset mekaaniset ominaisuudet saavutetaan taydellisen kovettumisen jalkeen.

Huom: Irrotusaineita ei yleensa tarvita kovettuneilie siikonimuoteifle,
mutta ne voivat helpottaa irotusta ja pidentdd muotin kay ttoikaa.

I Huom: Saatavilia valinnainen tiksotrooppinen (paksuntava) fisdaine sivelinfevitysta varten.



